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FUr Rohr- und SChIaUChaﬂwendungen. process control
sealing & shielding
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EO-3°

Zulassung und Zertifizierung Anforderungen

Hinweis! Der Kunde hat die erforderlichen Zertifizierungen, Klassifizierungen,
Priifungen und Inspektionen vorzugeben, wenn ein Angebot / eine Bestellung
aufgegeben wird.

Zu Ihrer Sicherheit!

Unter gewissen Umstdnden konnen Rohranschliisse extremen Belastungen, wie zum
Beispiel Vibrationen und unkontrollierten Druckspitzen, ausgesetzt werden.

Nur durch den Einsatz original von Parker hergestellten Teilen und die Einhaltung der
folgenden Montageanleitung von Parker konnen Sie die Zuverldssigkeit und Sicherheit der
Produkte und deren Ubereinstimmung mit den entsprechenden Normen sicherstellen.
Eine Missachtung dieser Vorschrift kann die funktionelle Sicherheit und Zuverldssigkeit
der Produkte mafigeblich negativ beeinflussen, wodurch Personen verletzt werden und
Garantieanspriiche erloschen kénnen.

Anderungen méglich

© Urheberrechtlich geschiitzt 2012, Parker Hannifin Corporation. Alle Rechte vorbehalten.
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Ein neues Verschraubungssystem

Hat die technische Welt darauf gewartet?

Jede Verschraubung ist als
Verbindungselement nur so

gut wie das Montageergebnis
und damit davon abhiingig,

wie sie montiert wird. Neue
Geometrien und Material-
zusammensetzungen haben die
Leistung, Zuverlissigkeit und
Montagefreundlichkeit in den
letzten Jahren immer mehr ver-
bessert. Hier hat Parker stets
neue Standards fiir den Markt
gesetzt.

Jetzt stellt Parker mit der
Entwicklung der EO-3° Ver-
schraubung einen weiteren, sehr
wichtigen Meilenstein in der Ge-
schichte der Verbindungstechnik
vor. Praktische Erfahrungen un-
serer Kunden gaben den Anstof§
fiir die Entwicklung des EO-3°
Systems. Potentielle Montage-
fehler wie die Uber- oder Unter-
montage sollen ausgeschlossen
werden. Die Praxis macht oft
deutlich, dass Verschraubungen
zu einem grofien Teil nicht fach-
gerecht montiert werden. Wech-
selndes, unerfahrenes Personal,
Fachkriftemangel und zuneh-
mend schwierige Einbaubedin-

gungen fiihren zu Fehlmontagen.

Die Konsequenzen: Leckagen,
kostenintensive Stillstandzeiten
und aufwendige Nacharbeit oder
sogar Unfille.

Die Vorteile der neuen Ver-
schraubung sind deutlich sicht-
bar und zielen auf: einfacher,
schneller und sicherer. Mit der
neuen Gewindetechnologie wird
EO-3"wesentlich leichter und
schneller als marktiibliche Ver-
schraubungssysteme montiert
und das Montageergebnis der
EO-3° Verschraubung ist erstmals
sehr gut von aufien erkennbar -
jeder Anwender ist jetzt in der
Lage, die Arbeitssicherheit und
Maschinenzuverldssigkeit direkt
zu steuern!

Aus Tradition folgt Innovation auf Innovation.

1931
Entwicklung des
Schneidringes

DIN

1930 1945
Triple-Lok Ver- Ferrulok-Ver-
schraubungsserie schraubungen

SAE

1975
EOLASTIC (ED)
Dichtring

1980

2-Kanten-Schneidring
DPR und Dichtkegel

1991 2001
Entwicklung EO-Plus (PSR), EO-2 Plus
von EO-2 Cr(Vl)freie Oberflache

e E——— —————

1999
EinfUhrung von
EO2-FORM

1984 2004
O-Lok Ver- Robuste, einstellbare
schraubungsserie Einschraubverbindung

1960
SAE Einschraubstutzen/
O-Ring Verbindung

1992
Parflange-
Prozess



EO-3®: Das optimale System

Viele Anwendungen profitieren davon

»Einbauen und vergessen“ -
das ist ein bekannter Slogan, den
Parker fiir seine Ermeto-Verbin-
dungssysteme wéhlte. Dieser
Satz hat nach wie vor Giiltigkeit:
Jahrzehntelange Erfahrungen
mit der Verschraubungstechno-
logie fiir Hochdruck-Anwendun-
gen und intensiver Austausch
mit den Anwendern aus unter-
schiedlichen Branchen liefern
die Grundlage fiir die neue EO-3°
Technologie. Dariiber hinaus
wurden die wesentlichen techni-
schen Vorziige unterschiedlicher
Verbindungssysteme analysiert
und in dem EO-3° System mitein-
ander vereint.

Mit dem Einsatz von EO-3° Verschraubungen sichert sich der
Anwender eine Reihe geldwerter Vorteile:

Leckagen werden durch eindeutige Montagekontrolle vermieden
Deutlich erh6hte Maschinenleistung und -zuverldssigkeit
EO-3° entspricht den steigenden Qualitdts- und Sicherheits-

anforderungen im Markt

Zusatzkosten durch Nacharbeit werden vermieden

Mit EO-3° steigert sich die Qualitdat der Endprodukte

Dank besserer Produkte steigert sich das Image des Unternehmens
Wichtiger Beitrag zum Umweltschutz - kein Olverlust

Diese Argumente sprechen

fiir den sofortigen Einsatz von
EO-3°in unterschiedlichsten
Einsatzbereichen - ob alterna-
tive Energien, Landwirtschaft,
Papiermaschinen oder Erddl-
und Gasgewinnung - das EO-3°
System wird héchsten Ansprii-
chen an Qualitdt und Funktion
gerecht. Eben ,Einbauen und
vergessen".

Die Einsatzgebiete von EO-3®:

ENGINEERING YOUR SUCCESS.



Die Argumente klar im Blickfeld

Das ist EO-3®

s

]

Anzeigering fiir eindeutiges Verbindung fiir Rohrleitung Sichere, schnellere Montage
Montageergebnis & Schlauch durch niedrigeren Kraftauf-
Gibt dem Monteur Sicherheit Ein zuverlassiges System flr wand
Leckagen durch Unter- und unterschiedliche Anwendun- Ein Kegelgewinde als neuer
Ubermontagen werden gen Gewindestandard
ausgeschlossen Montagezeitreduzierung

Optimale Sicherheit durch Kompaktes Design Kein Verlieren oder Beschadi-
ausreiBsichere Verbindungs- Kleinere Muttern-Schllssel- gen des Dichtringes
technik weiten im Vergleich zu her- Weichdichtung, im Konus
Maschinelle Rohrumformung kémmlichen Standards integriert
mit EO-Umformtechnologie Ideal bei beengten Einbau- Elastomerdichtung mit opti-
bedingungen malem Dichtverhalten, auch
bei hohen Dynamiken im
System

Erhohte Sicherheit, da ein
Verlieren oder Beschadigen
der Dichtung ausgeschlossen
ist.

—
s

Kein Drehmomentschliissel, Einfacher Zugang bei engen

keine Verlangerung mehr Baurdumen

notwendig 8-Kant-Mutter statt des
Werkzeugkosten werden redu- Standard-6-Kants ab Rohr-

ziert, Montagen beschleunigt gréBe 25 mm




EO0-3®: Montage-Erkennung

Gut gefUhrt zum sichtbaren Ziel

»Gibt es in Ihrem Montageteam
eine einheitliche und verbindliche
Vorgehensweise bei der Monta-
ge ? “

» Wie fiihren Sie die Montage kon-
kret durch - folgen Sie dabei einer
Herstellerempfehlung?*“

» Wie iiberpriifen Sie, ob die Mon-
tage korrekt ausgefiihrt wurde?”

Das sind einige der typischen
Fragen, die wir unseren Kunden
bei praktischen Montagetrai-
nings stellen. Die Antworten sind
dabei vielfiltig - genauso wie das
Montageergebnis, das wir vor
Ort tiberpriifen. Die Montage ist
in vielen Unternehmen ,Bauch-
gefiihl” Manchmal aufgrund
langjéhriger Erfahrungen eine
solide Basis, aber oft von der

Gy

Die EO-3® handfest montiert

Komplett sichtbares gelbes Fenster
nach der Endmontage.

Konturen in den Indikatorringen fiir
die Schleppringfunktion.

Bei der Ubermontage bleibt das
gelbe Fenster beim Schleppringeffekt
bestehen.

Tagesform und der Qualifikation
abhéngig. Erschwerend kommen
ungiinstige Einbaubedingungen
durch schlechten Zugang und
geringen Montageplatz hinzu.
Die Analyse von technischen
Problemen enthiillt oftmals eine
Ursache: die Montage! Typische
Montagefehler sind Unter- oder
Ubermontage oder sogar lose
Verbindungen. Noch édrgerlicher
ist, wenn diese Probleme bei
einer Endpriifung nicht entdeckt
werden und erst beim Kunden
auftauchen. Eine genaue Fehler-
statistik liegt dabei selten vor; die
Dunkelziffer ist hier recht hoch!

Diese Erfahrungen haben uns
geleitet, mit EO-3° ein Verschrau-
bungssystem zu entwickeln,

das einfach und eindeutig den
Montagezustand zeigt: von
aufien rundum erkennbar! Jeder
Anwender ist so in der Lage, ge-
nau richtig zu montieren und die
Qualitét der Verbindungen auf
schnellem Weg sicherzustellen,
bis zu der Moglichkeit der opti-
schen Abnahme am Montage-
bandende.

EO0-3®: Reparatur und Wartung

Praktisch Uberall einsetz-

und austauschbar

Auch in Reparaturfillen oder bei
Wiederholmontagen stellt EO-3°
eine zuverldssige Verbindungslo-
sung dar. Fiir den Praktiker gilt:
die EO-3° Verbindung einfach
wieder anziehen und iiberprii-
fen, ob das Sichtfenster ausge-
fiillt ist. Das gelbe Sichtfenster ist
auch in diesen Fillen ein eindeu-
tiges Signal fiir die fachgerecht
durchgefiihrte Montage!

Fiir Reparaturzwecke kann es
notwendig sein, auf andere
verfiigbare Verschraubungssyste-
me aus der DIN oder SAE-Norm
zuriickzugreifen. In diesem Fall
stellt ein EO-3° Adapter die Ver-
bindung her.



E0-3®: Technik im Uberblick

Flexibel in der Anwendung

EO-3® System: fur Rohrverbindung und Schlauchanwendungen

RohrgréBen: alle Ublichen RohrauBendurchmesser von 06 mm bis 42 mm mit
den handelstblichen Rohrwandstéarken

Baureihen: EO-3® verzichtet auf die Standardbaureihenklassifizierung von
LL, Lund S.

Druckstufe: einheitlich 420 bar fur alle RohrgréBen. Ausnahme sind typische
,L-Baureihen“ wie 22, 28, 35, 42 mit 250 bar. Qualifikation der Druckstufen
entsprechend der ISO 8434 Anforderungen

Gewindestandard Rohranschluss: Speziell fir EO-3® von Parker entwickeltes
Kegelgewinde, Flanken- und Kegeldimension sind exakt auf Montage-
performance (d.h. Weg und Kraft) sowie AusreiB-/Abschersicherheit einer
Rohrverbindung abgestimmt

Werkstoff Verschraubung: Stahl

Werkstoff Rohr: Ubliches Hydraulik Stahl-Rohrmaterial,
z.B. E235 (ST37) oder E355 (ST52.4), Standard nach DIN EN 10305-4

Werkstoff Elastomer: NBR

Oberflachenbehandlung: Parker-CF-Korrosionsschutz
Temperaturbestandigkeit: -40 °C bis +120 °C (analog NBR)
Medienkompatibilitat: analog NBR-Werkstoff

Energieeffizient: durch abgestimmte Bohrungen mit
verbesserten Durohﬂusseiienschaﬁen

e

www.parker.com/eo3




EO-3®: Wissenswertes

Fragen? Hier sind schon die Antworten!

Ist das Sichtfenster immer noch
zuverlissig, auch wenn ich EO-3°
iibermontiere?

Kann ich EO-3° iibermontieren?

Wie verhiilt sich EO-3° bei der
Wiederholmontage?

Kann ich eine Verbindung, die
iibermontiert war, nochmal
montieren?

Die Montage ist relativ einfach -
16st sich EQ-3° jetzt auch schneller?

Wie verhiilt sich EO-3° bei
Schlauchbewegungen, insbeson-
dere Torsion?

Ist die EO-3° Verformung mit EO2-
Form vergleichbar?

Ist der Dichtring in der Verschrau-
bung gut genug vor mechanischen
Einfliissen geschiitzt?

Bleibt EO-3° dicht, auch wenn
der O-Ring beschédigt wird?

Welche Temperatureigenschaft
hat der Indikatorring?

Wie medienbestindig sind
der Indikatorring und das
gelbe Sichtfenster?

Was ist zu tun, wenn der Indika-
torring an einer konfektionierten
Schlauch- oder Rohrleitung fehlt
oder zerstort wurde?

Ja! Ist das Sichtfenster in der richtigen Position, drehen sich beide Ringe
iiber eine Schleppringfunktion synchron weiter. ,Ubermontage* ist hier
nicht zu verwechseln mit , Zerstéren“, es wird nur mehr Kraft als notwen-
dig aufgebracht.

Siehe oben. Eine , Auf Block-Position“ sorgt fiir einen mechanischen
Montage-Stop. Das “Kaputtmontieren” ist damit nahezu ausgeschlossen.

Die Wiederholmontage funktioniert zuverldssig; die Anzeigefunktion
bleibt bestehen, allerdings konnen sich bendtigter Kraftaufwand und
tatsdchlicher Montageweg abhingig von der Erstmontage unterscheiden.
Auflerdem entsteht kein Verschleif$ oder Aufweiten des Innenkonus.

Ja, die Indikatorringe zeigen bei Ubermontagen die Position der letzten
Montage an. Wird die Verschraubung gelost und wiederholt montiert,
bleibt die Funktion der Montageanzeige erhalten.

Die Losemomente stehen im Verhéltnis zu den Montagemomenten und
sind daher auch niedriger. Bei richtiger Montage kann ein Losen im Be-
trieb nicht vorkommen. Das wurde durch dynamische Tests mit Rohr- und
Schlauchanschliissen verifiziert.

Die Schlauchleitung muss so eingebaut werden, dass die relative
Maschinenbewegung den Schlauch nicht verdreht.

Ja, es sind beides formschliissige Systeme. Unterschiede bestehen in der
Form der Abdichtung. Bei EO2-FORM wird der Dichtring aufgesetzt.
Bei EO-3° ist bereits ein O-Ring eingesetzt.

Ja, der O-Ring ist im Stutzen gekammert und sehr gut geschiitzt.

Ja. Eine dauerhafte hydraulische Abdichtung bei beschadigtem oder
fehlendem O-Ring kann jedoch zugesichert werden. Fiir eine dauerhafte
Feindichtheit sollte der O-Ring ausgetauscht werden.

Die Indikatorringe sind aus glasfaserverstiarktem Polyamid. Dieser Werk-
stoff ist von -40 °C bis +120 °C geeignet.

Die ozonbestédndigen Indikatorringe kommen nicht mit dem Hydraulik-
medium in Kontakt, da sie auf8en an der Verschraubung liegen. Beachtet
werden miissen daher auch die Umgebungsmedien. Die Indikatorringe
sind bestdndig gegen Mineraldle und -fette, Wasser und géngige Reini-
gungsmittel.

Die Verbindung kann ohne Leistungseinschridnkungen wie eine Dichtke-
gelverbindung montiert werden. Die Montageanzeigefunktion ist jedoch
nicht mehr gegeben.

ENGINEERING YOUR SUCCESS.



EO-3®: Wissenswertes

Fragen? Hier sind schon die Antworten!

Ist EO-3° bei bestehenden
Systemen kompatibel?

Ist der Indikatorring
ozonbestindig?

Wie verhalte ich mich im
Reparaturfall falls kein EO-3°
zur Verfiigung steht?

Benétige ich noch einen Dreh-
momentschliissel fiir die Montage?

Kann ich eigentlich schneller
montieren?

Wie verhilt sich EO-3°, wenn die
Rohr- oder Schlauchleitung nicht
100 % fluchten?

Muss ich das Rohrende speziell
vorbereiten?

Hat sich die Einschraubseite auch
verindert?

Wie und wie lange sollte EO-3°
gelagert werden?
Welche Rohre kann ich fiir EO-3°

verwenden?

Konnen Edelstahlrohre eingesetzt
werden?

Kann EOQ-3° iiberlackiert werden?

Konnen lackierte EO-3° Verbindun-
gen wiederholt montiert werden?

Mittels eines Adapters kann EO-3° mit den bewéhrten DIN- oder SAE-Sys-
temen verbunden werden. Ansonsten hat EO-3° einen eigenen technischen
Standard.

Ja, der Indikatorring ist aus schwarzem, ozonbestédndigem Polyamid her-
gestellt. Beachte: Eine mogliche Beeintrdachtigung durch Ozon ist nicht
kritisch, da der Indikatorring keine primire Dichtfunktion hat.

Entweder wird die gesamte Leitung inkl. Einschraubstutzen getauscht
oder ein EO-3°-Norm-Adapter verwendet.

Nein! Dieses Werkzeug ist nicht mehr erforderlich. Es kann ,auf Sicht*
montiert werden.

Ja, durch das kegelige Gewinde kann die Mutter mit weniger Umdrehun-
gen aufgeschraubt werden.

EO-3° kann Fluchtungsfehler besser ausgleichen als DIN-Verschraubun-
gen. Durch das kegelige Gewinde wird der Schlauch- oder Rohranschluss
auch bei geringen Fluchtungsfehlern montiert.

Die Rohrvorbereitung ist identisch mit der Rohrvorbereitung bei DIN oder
SAE-Verschraubungen, siehe Montageanleitung.

Nein - die Einschraubseite folgt den {iblichen Standards und Normen.

Lagerfahigkeit: trocken und staubfrei , wegen der Dichtung unter Licht-
und Ozonausschluss. Bei optimalen Bedingungen kénnen NBR-Dichtun-
gen 5 Jahre und FKM Dichtungen 10 Jahre gelagert werden.

Stahlrohre, nahtlos kaltgezogen und blank gegliiht nach DIN EN ISO
10305-4.

EO-3" ist zurzeit nur in Stahl verfiigbar.

Ja, die Montagekontrolle sollte vor der Lackierung erfolgen, da die farbigen
Markierungen der Indikatorringe dann ebenfalls iiberlackiert sind.

Ja, bei lackierten EO-3° Verbindungen kann die urspriingliche Montage-
position sogar wieder erkannt werden. Die Montage ist richtig durchgefiihrt,
wenn die Lackierung die Montagefenster komplett ausfiillt und keine
unlackierten Bereiche mehr sichtbar sind.
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Leistungsdaten

Druckangaben

Nenndruck PN

Der Nenndruck beziffert die Druckstufe eines hydraulischen Teils
bei fortlaufender dynamischer Anwendung. Die Ziffer wird ge-
rundet, um den international Ublichen Werten zu entsprechen.
Logische Kombinationen von Verschraubungen werden zusam-
mengefasst, wobei der Nenndruck der Gruppe der niedrigste ge-
meinsame Nenner innerhalb der Gruppe ist.

Diese Nenndriicke sind international anerkannt und dienen
zur Abstimmung gebrauchlicher KomponentengréBen unter-
einander.

Belastungsprifungen auf Berstdruck entsprechen mindestens
dem Vierfachen des Nenndruckwertes. Um den langfristig dyna-
mischen Lastwiderstand zu belegen, wurden die Komponenten
unter Impulsbedingungen von PN x 1,33 bei 1 Hz in 1 Million
Zyklen getestet.

A Berstdruck = min. PNx4

PNx1,33( > ————————————————
PN |x—— e A~ e Y m==c~<

Arbeitsdruck

Nenndrucktabelle EO-3® Verschraubungen

Rohr-AD PN [bar]
6 420
8 420
10 420
12 420
15 420
16 420
18 420
20 420
25 420
30 420
38 420
22 250
28 250
35 250
42 250

12
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Leistungsdaten
Werkstoffe
Werkstoffe
Rohrwerkstoff* Werkstoff Dichtungs- Werkstoff
Verschraubung werkstoff Indikatorringe
und Mutter
Stahl, E235N Stahl NBR (Standard) PA (Polyamid, glasfaserverstarkt,
und E355N FKM (auf Anfrage) UV-stabilisiert)
*Rohrspezifikation nach DIN EN ISO 10305-4.
Verschraubungswerkstoffe im Detail
Verschraubungen Rohmaterial Bezeichnung Werkstoff Norm us Kérper Mutter
Nr. Bezeichnung
Stahl Stangenmaterial 11SMnPb30 1.0718 DIN EN SAE 12L14 X X
Automatenstahl 10277-3
11SMn30 1.0715 DIN EN SAE 1213 X
10277-3
C35 1.0501 DIN EN SAE 1035 X
10277-3
Schmiederohlinge 15810 1.0710 DIN EN - X
Automatenstahl 10305-1
C20/C22R 1.1149 DIN EN SAE 1020 X
10083-2
C35 1.0501 DIN EN SAE 1035 X
10083-2
C45 1.1201 DIN EN SAE C45 X X
10083-2 modifiziert
FlieBpressstahl c10C 1.0214 DIN EN SAE C1010 X
10263-2
13 Katalog 4131-2/DE



Leistungsdaten

Oberflachenbehandlung

EO-3® Verschraubungen werden weltweit einheitlich mit einem
hochwertigen Oberflachenschutz geliefert: Galvanisch verzinkt,
transparent passiviert und mit einer speziellen Versiegelung ver-
sehen (Kurzzeichen CF).

Warum verzinkt?

Die Anforderungen an die Korrosionsbesténdigkeit von Ver-
schraubungen sind in den letzten Jahren gestiegen. In zuneh-
mendem MafBe wird von einer Lackierung der Rohrleitungs-
systeme abgesehen. Auch an die Optik werden héhere Anforde-
rungen gestellt.

Die friher bei Rohrverschraubungen ubliche schwarz-graue
Oberflache ,phosphatiert und gedlt* (Kurzzeichen: Znphr5f-DIN
50942) konnte diese Anspriche nicht mehr erflllen.

Eine galvanisch abgeschiedene Zinkschicht bietet dagegen
folgende Vorteile: Durch eine Schichtstérke von mind. 8 p und
die zusatzliche Versiegelung durch den Passivierungsprozess
steigt die Korrosionsbestandigkeit deutlich an. Bei Kratzern oder
Schlagstellen, die sich bei der Montage nicht vermeiden lassen,
entwickelt Zink eine kathodische Schutzwirkung, die den Stahl-
Verschraubungskdrper vor korrosivem Abtrag und Lochfral3
schitzt.

Um hoéchsten Ansprichen gerecht zu werden, hat sich die Kor-
rosionsbestandigkeit der CF Oberflache im Vergleich zur ver-
zinkten Oberflache um 400 % gesteigert. Die CF Oberflache ist
Cr(VI)-frei und tragt damit entscheidend zum Arbeitschutz bei.

Sie erflllt bereits heute spezielle Spezifikationen, z. B. die der
europaischen ,End of Life Vehicles® Direktive des Europaischen
Parlaments.

Die silberne Farbe, die beim Chromatieren oder Passivieren ent-
steht, gibt der Verschraubung ein attraktives Erscheinungsbild.

Alle Parker TFDE Fertigungsanlagen verfugen Uber eigene
moderne Galvanikanlagen, deren Prozessfiihrung speziell auf
die Produktpalette abgestimmt ist.

Die Anwender von Parker-Verschraubungen profitieren daher

von:

— homogenen Schichtdicken (durchschnittlich 13 um, gemes-
sen an AuBenkonturen) fir gute Gewindeschraubbarkeit

— Uberdurchschnittlich guter Qualitat in Bezug auf Schlagstel-
lenfreiheit

— sehr guter Korrosionsbesténdigkeit

Fertigungsbegleitende Korrosionsbesténdigkeit-Prifungen in
Form von Salzsprihnebel-Prifungen nach 1ISO 9227/5% NaCl
zeigen eine durchschnittliche Besténdigkeit von 500 Std. gegen-
Uber WeiBrost, sowie 700 Std. Rotrost fir die CF Oberflache.

Aus funktionstechnischen Grinden oder zum Zweck der Un-
terscheidungsmoglichkeit werden bestimmte Verschraubungs-
reinen oder -Komponenten und Ventile in anderen bzw. modifi-
zierten Oberflachen geliefert.

Oberflachenschutz/Oberflache
Werkstoff Verschraubungs- Verschraubungstype CF verzinkt, CF +
System transparent passiviert Gleitbeschichtung
@38 und 42 mm
Stahl E0-3® Verschraubungskdrper X
Muttern X X

Bestandene Prifungen

— Wiederholmontage, 10mal, vor Dichtheitsprifung

— Dichtheits- und Berstdruckprifung nach DIN EN ISO
19879, Sicherheitsfaktor 4 (4-fache Sicherheit)

— Impulsprifung nach ISO 6803, 500.000 Zyklen

— Uberanzugspriifung, 50 % erhéhtes Drehmoment

— Kombinierte Impuls-/ Vibrationspriifung mit Rohr nach
DIN EN ISO 19879

14
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Leistungsdaten

Medienbestandigkeit

Verschraubungswerkstoff und Dichtungsmaterial miissen entsprechend dem Medium ausgewahlt werden.
Allgemeine Empfehlungen fiir statische Dichtungen basieren auf Erfahrungen und Angaben der Dichtungshersteller. Zum Einsatz von Dichtungs-
werkstoffen fir dynamische Anwendungen, wie in Drehverschraubungen oder Rickschlagventilen, siehe Hinweis Tabellenende.

Verschraubungswerkstoff

Dichtungswerkstoff

Medium Stahl NBR FKM
Aceton 2
Acetylen

Ammoniak flissig

Ammoniak Gas, kalt

Aral, Vitam BAF

Argon

Asphalt

ASTM-OI, Nr. 1

ASTM-OI, Nr. 2

ASTM-OI, Nr. 3

ASTM-OI, Nr. 4

ATF Ol

Athanol (Athylalkohol)

Ather

Benzin

Benzol

BremsflUssigkeit

Butan

Castrol, Biotec HVX

Chlor (trocken)

Dampf

DEA, Econa E22

DEA, Econa E46

Dieselkraftstoff

Druckluft

ECOOL

Erdgas

Erddl

ESSO, Univis 13

ESSO, Univis 26

ESSO, Univis 32

ESSO, Univis 46

FINA, Biohydran RS 38

Flissiggas Propan (LPG)

FRAGOL, Hydrolub 125

Freon 11

Freon 12

Freon 22

Getriebedl

Glycerin

Glykol (Athylenglykol)

Heizol

Helium

Houghton Safe 1120

Houghton Safe 620

Hydraulikél - Mineral Basis

Hydrolube

Jod

Kerosin

Kohlendioxid

Kohlenmonoxid

e N Ko N N P e e N N N L I Y (N I I P Y e e I I e Y Y Y S A IR SR o PR TN B \O B OO I B I N N I S T e e N e N e [ e el e v R L)

alalalplad|alolalalalalaloldda|mlalalalajlalalalalalalalalw|lwa|l=m|lwlwld| =] d]==m]ada]m]=d]w|w

RS VY S Ry ) S O (S S S [Py Ry R f O S O 0 D ) ) (S S [Py Uiy [P () [ Gy PGS S DS (/5 ) S Sy ) L) U (Y Y V) [T [ [ [N PG ey gy g PR R F AR TN R TN
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Leistungsdaten

Medium

Verschraubungswerkstoff

Dichtungswerkstoff

Stahl

P4
o]
o)

FKM

Kohlensaure

—_

Luft (&lfrei)

Meerwasser

Methan

Methanol (Methylalkohol)

MILF-F-8192 (JP-9)

MIL-H-5606

MIL-H-6083

MIL-H-7083

MIL-H-8446 (MLO-8515)

MIL-L-2104 & 2104B

MIL-L-7808

Mineralble

Naturgas, unbehandelt

Neon

Ozon

Petroleum

Phosphorséure

Plantohyd 32 S

Plantohyd 40 N

Propan

R134A

Rauchgas

Rohdl

Salpetersaure

Salzsaure

Salzwasser (Natriumchlorid)

Sauerstoff (Gas, kalt)

Schmierél SAE 10,20,30,40,50

Schneidol

Schwefeldioxid

Schwefelsédure

Seifenlésung

SHELL, Naturelle HF-E-46

SHELL, Tellus Oil DO 32

Silikondle

Skydrol 500

Skydrol 7000

Stickstoff

Stoddard solvent

Terpentin

Tierische Fette

Toluol

Trichlorethan

Vaseline

Wasser

Wasserstoff

Wasserstoffperoxid

Xylol

PR IAN DS I S LY S L N 110 Y ) iy gy g Jg g FOUR POV RV ) S B PN VS RN RN [ SR [0 ) Py Jg g V) DS I VN POV I ) (R Y I [RGB I DRIFQ) DY R ) (IS

wlwlw|l=w|mlwlw|la|lm|ala|lw|lw|a|lalalm]lw|lw|m|m|lw|l=|lw|w|ldv|w|l=alm|lw|a|lwl=|lwl=d]= e |alm|lw|l=|a]a]=|w

PG RIS OV 1 O S N |\ G Gy ey P ) S J (SO I DRI DRI (PR G OV J) (RS L U [P f U QS I O OV S S 5 S [ [P [ L)) SOy Iy DRIy P [\, ) (SRR QRGPS /L) [N IR (PG (Y

Verwendbarkeit: 1= bestéandig

2= bedingtbestandig
3= nichtbestandig
X= keineA ngaben

NBR = z. B. Perbunan (Warenzeichen der Fa. Bayer)

FKM
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Leistungsdaten

Biologisch abbaubare Ole

Aus umwelttechnischen Griinden und neuer Gesetzgebung
nimmt die Bedeutung biologisch abbaubarer Ole sowohl im
Bereich der Mobil- als auch der Stationarhydraulik schnell
zu. Der Einsatz schwer entflammbarer Flussigkeiten wird auf
Spezialgebiete wie Bergbau, Walzwerke und Schwermaschi-
nenbau beschrénkt bleiben.

Medien

Biologisch abbaubare Ole kénnen in drei Klassen eingeteilt
werden:

HEPG (Medien auf Glykolbasis)

+ groBer Temperaturbereich (—45°C ... 100°C)

+ sehr alterungsbestéandig

+ NBR- und FKM-Dichtungen

+ geringe Viskositatsénderung Uber den

Einsatztemperaturbereich

wasserldslich

— nicht mischbar mit Mineraldl oder HEES-, HETG-Olen

— sorgféltige Reinigung empfohlen, wenn von Mineral®l auf
HEPG umgestellt wird

— Lacke werden unter Umstanden angelést

— Sorgfaltige Uberpriifung der verwendeten Materialien
noétig (z. B. darf kein Zink enthalten sein)

— Dichte > 1.100 kg/m3; méglicherweise werden
Systeméanderungen nétig

— Preis?

+

HETG (Flussigkeiten auf Pflanzenbasis)

+ mischbar mit Mineraldlen

NBR- und FKM-Dichtungen sind bestandig

gute Schmiereigenschaften

Lacke werden nicht angegriffen

geringe Viskositatsdnderung tber den

Einsatztemperaturbereich

— begrenzte Einsatztemperaturen (-25°C ... +70°C)

— Maximal-Temperatur darf nicht Gberschritten werden

— begrenzte Lebensdauer

— empfindlich hinsichtlich UV und Ozoneinwirkung

— Wasseraufnahme kann Abbau des Mediums bewirken
(cracking?)

— Preis?

+ 4+ o+ o+

HEES (Fliissigkeiten auf Basis synthetischer Ester)

+ groBer Temperaturbereich

(—=30°C ... +90°C; u. U. sogar Uber 100°C)

hohe Lebensdauer

mischbar mit Mineral6len

NBR- und FKM-Dichtungen sind bestandig

Lacke werden nicht angegriffen

geringe Viskositatsédnderung tber den

Einsatztemperaturbereich

gute Schmiereigenschaften

— Gefahr der Hydrolyse bei Wasseraufnahme
(z. B. Verstopfen von Filtern)

— Preis?

+ 4+ + + o+

+

Besténdigkeiten
TFDE-Stahl-Verschraubungen mit Standard-NBR-Dichtung
sind flr die meisten biologisch abbaubaren Ole geeignet:

—20°C ... 80°C 80°C ... 120°C
HEPG NBR Ol
Polyalkylenglykol FKM nicht verwendbar
HETG ) NBR -
Pflanzliche Ole FKM FKM
HEES NBR -
Synthetische Ester FKM FKM

Geeignete Dichtungswerkstoffe

Die Erfahrung zeigt, dass die Medienbesténdigkeit bei sta-
tischen Dichtungen, wie sie bei Verschraubungen auftritt, kein
kritischer Punkt ist. Im Zweifel sollten Sie die Anwendungs-
techniker der TFDE ansprechen.

Pragmatischer Hinweis:

Soll die Frage beantwortet werden, ob ein Wechsel zu
weichdichtenden Verschraubungssystemen (ISO 6149/
EOLASTIC/O-Lok®EQ-2/EQ-3®) geschehen kann, so kann
die Antwort oft von dem bestehenden Hydrauliksystem ab-
geleitet werden. Wenn NBR-Dichtungen in Schlauchen, Zy-
lindern, Filtern oder Ventilen gut funktionieren, gibt es keinen
Grund, sich um den Einsatz von TFDE-Standardverschrau-
bungen mit NBR-Dichtungen Sorge zu machen. In der Regel
wissen die Hersteller oder Betreiber der Anlage, ob hier be-
sondere Dichtungswerkstoffe, wie z. B. FKM, im Einsatz sind.
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Montage

EO-3® AnschlussmaBe

@goe @o2
& D4
- -
— |18+
AR BT
YA
W Wy
Y SW = __-1 i
i { 7]
]| e =4
- i,
] s i e o 3
| ! ‘j - - = - I t_lhl
' F b '
.I -
O-Ring C-Ring
2
T1 = Sondergewinde Ti | T1 = Sondergewinde
Kern-@ =1 Kern-@
@ D3
Rohranschluss Dichtkegelanschluss
Rohr- SW D1 D2 D3 D4 T L1 L2 L3 L4 X O-Ring
AD
6 14 4 7,05 16,0 3,5 11,5 4,5 9,5 5,0 11,0 4,0 06x1,2
8 17 6 9,20 19,5 5,0 14,5 5,0 9,5 6,0 12,0 4,5 08x1,5
10 19 8 11,20 21,0 7,0 16,5 5,0 9,5 6,5 12,5 4,5 10,5x1,5
12 22 10 13,20 24,5 9,0 19 5,0 10,5 6,5 13,0 4,5 12,5x1,5
15 27 12 16,10 30,5 11,0 24 5,0 14,0 8,0 14,0 4,5 15%x1,5
16 27 12 17,50 30,5 12,0 24 6,0 14,0 8,0 15,0 5,5 16x1,5
18 30 15 19,50 32,0 14,0 26 6,0 14,0 8,0 15,0 5,5 18x1,5
20 32 16 21,35 35,0 15,0 29,5 6,0 16,0 9,5 18,0 5,5 20x1,5
22 32 18 23,35 35,0 17,0 29,5 6,0 12,0 8,5 17,0 5,5 22x1,5
25 41 20 26,80 43,5 19,0 37 7,0 18,0 10,0 20,5 6,5 25,12x1,78
28 41 24 29,60 43,5 23,0 37 7,0 14,0 8,5 18,5 6,5 28,3x1,78
30 50 25 32,10 51,5 23,0 43,5 8,0 20,0 12,0 23,0 7,5 29,87x1,78
35 50 30 37,10 51,5 29,0 45 8,0 16,0 10,0 20,5 7,5 34,65x1,78
38 60 32 40,60 58,5 30,0 52 9,0 22,0 13,0 25,0 8,0 37,82x1,78
42 60 36 44,10 58,5 36,0 52 8,0 18,0 10,0 21,5 7,5 42,5x1,78
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Montage

Sicherheitshinweise

Parker Rohr-Verschraubungen sind sichere Hochdruckverbindungen

Eine sorgféltig montierte EO-Verschraubung bleibt bis zum Bersten
des Rohres dicht. ErfahrungsgemaB konnen Funktionsstérungen,
Nachziehen und Leckagen durch die Beachtung folgender Sicher-
heitshinweise vermieden werden.

Bitte Uberprifen Sie Ihre Montagegewohnheiten.

Allgemeine Sicherheitshinweise

@ EO-Verschraubungen sind ausschlieBlich fur den Aufbau von
Verbindungen fur fluidische Anwendungen vorgesehen.

@ Die angegebenen Betriebsbedingungen (z. B. Druck, Temperatur,
Medienvertréglichkeit) einhalten.

® Rohrempfehlungen beachten. Abweichende Materialien oder
Toleranzen fuhren zu Fehlmontagen.

® Unvollstdndige Montage reduziert die Druckbelastbarkeit und
damit die Lebensdauer der Verschraubung.

Leckagen und im Extremfall Rohrleitungsausfall durch Abscheren
oder Bruch des Rohres sind die Folge.

@® Nach jedem Lésen einer Verbindung ist die Uberwurfmutter mit
dem gleichen Kraftaufwand wie bei der Erstmontage festzuzie-
hen. Bei EO-3® anschlieBend Uberpriifen, ob die Anzeige der
Indikatorringe von Stutzen und Mutter tUbereinstimmt. Unteranzug
kann Leckagen nach sich ziehen. Uberanzug reduziert die Még-
lichkeit der Wiederholmontage und fihrt im Extremfall zur Zersto-
rung der Komponenten.

@ Keine Kugeln, Pass- oder Kegelstifte, Scheiben oder Miinzen
anstelle von Parker Verschlussteilen als Blindverschluss ver-
wenden.

@ Rohranschluss und Verschraubungskdrper, welche einmal mon-
tiert sind, gehdren zusammen.

@ Nachziehen und Entliiften von Verschraubungen, die unter Druck
stehen, ist lebensgeféhrlich.

@ Rohrleitungen mussen vor der Montage spannungsfrei eingepasst
werden. Die Uberwurfmutter muss (ber die ganze Gewindelénge
leicht schraubbar bleiben. Nichtbeachtung kann Leckagen oder
- bei zusatzlich auftretenden Schwingungen — Rohrbriiche
bewirken.

@ Rohre nicht aneinander, sondern an geeigneten Fixpunkten
befestigen. Blechschellen, Kabelbinder und Befestigungsteile
sind nicht geeignet. Rohre sind keine Halterung fir Einbauten wie
z. B. Filter, Lufter oder Ventilblocke.

@ Schwingungen miissen durch geeignete Rohrhalterungen
abgefangen werden. Voneinander unabhangige Schwingungs-
systeme muissen durch Schlduche entkoppelt werden.
Nichtbeachtung fiihrt zu Rohrbriichen.

@ Bei Demontage/Transport und Wiederaufbau von Verrohrungen
sicherstellen, dass kein Schmutz in das System gelangt, die
Anschlussteile (Gewinde, Dichtflachen) nicht beschadigt werden,
Dichtungen nicht verloren gehen und Leitungen nicht verbogen
oder eingedriickt werden. Wir empfehlen die Verwendung von
geeigneten Schutzkappen.

@ Demontierte Verschraubungen auf MaBhaltigkeit und
Beschéadigungen prufen und ggf. ersetzen.

@ Keine Handtrennschleifer oder ungeeignete Rohrabschneider
verwenden.

@ Verunreinigungen und Spéne kénnen zu Systemstorungen der
Anlage und Leckagen an den Verbindungen flihren.

@ Stromungsgeschwindigkeiten > 8 m/s sind zu vermeiden, da sie
starke Kréfte auf gebogene Rohrleitungen ausiiben und damit zu
Rohrleitungsausféllen fihren kénnen.

@ Einschlégige Richtlinien (z. B. BG, TUV, DIN) beachten.

@ Nur SchweiBverschraubungen sind aus schweibaren
Werkstoffen hergestellt. Andere Verschraubungen sind nicht
zum SchweiBen geeignet.

@ EO-NIROMONT und Parflange LUBSS sind Hochleistungs-
Schmiermittel fiir Edelstahlverschraubungen. Die Verwendung
anderer Schmiermittel fuhrt in der Regel zur Erhéhung der Monta-
gekréfte.

@ Die von EO empfohlenen Werkzeuge, Gerate und Schmier-
mittel gewahrleisten einen sicheren Montageprozess. Bei
Werkzeugen/Geraten anderer Hersteller ist deren Eignung
fir EO-Verschraubungen zu Gberprifen.

@ Verschraubungen sind kein Schiittgut.

@ EO-3® ist nicht kompatibel mit Verschraubungen nach DIN EN
ISO 8434-1. EO-3® Komponenten kdnnen daher nicht mit Kom-
ponenten nach DIN EN ISO 8434-1 montiert werden.

@ Ein Verdrehen oder Entfernen der EO-3® Indikatorringe fihrt zum
Ausfall der Montageanzeige von EO-3®. Die Verbindung kann
dann ohne Leistungseinschrénkung wie eine Dichtkegelverbin-
dung ohne Indikatorringe montiert werden.
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EO-3® Montageanleitung

Rohrvorbereitung

@ Sorgfaltig ablangen
@ Spannungsfrei einbauen

¢ ——
 — N
| ‘l
AT i
@ Langenzuschlage beachten ® Mindestlangen L, fur gerade @ Mindestabstand zu Rohrbégen @ Rohr rechtwinklig absagen
(Tabelle) Rohrstiicke beachten (Tabelle) einhalten (Tabelle) ® Max. + 1° Abweichung

A Keine Rohrabschneider
verwenden
@ EO-Absagevorrichtung (AV) zum
manuellen Ablangen

@ Rohr innen und auBen @ Grate an Innen- und AuBen-
entgraten durchmesser, Spéne, Schmutz

® Fase max. 0,3 mm X 45° und Lackierungen verhindern das

® Empfehlung: Einfihren des Rohrendes
Maschinelle Entgratung: A Verschmutzungen kénnen zu
Handentgrater Modell 226 Verschlei3 oder Versagen der

Werkzeuge flihren
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EO-3® Montageanleitung

Tabelle Rohrvorbereitung

@ Langenzuschlag

® Mindestlénge fur gerade Rohre

@ Gerade Lange vor Rohrbégen

F3: min. 135
| PRO22: min.;100
- -

® Mindest-Abstand U-Bogen

D ] L L1 L2 L3
1,0 45 8,5

6 70 35
1,5 3,5 7,5
1,0 4,0 8,5

8 72 38
1,5 3,5 8,0

10 1,5 3,5 8,0 76 40
1,5 3,5 8,0

12 80 42
2,0 3,0 7,5
1,5 4,0 8,5

15 95 48
2,0 4,0 8,5
2,0 45 10,0

16 98 50
2,5 45 10,0
1,5 4,5 10,0

18 100 52
2,0 4,5 10,0
2,0 5,0 10,5

20 115 60
2,5 5,0 10,5
2,0 45 11,0

22 108 60
2,5 5,0 10,5
2,5 6,0 12,5

25 135 75
3,0 6,0 12,5

28 2,0 5,0 11,5 120 70
3,0 6,5 14,0

30 145 80
4,0 6,5 14,0

35 3,0 6,5 14,0 138 85
3,0 6,5 14,5

38 4,0 6,5 14,5 155 90
5,0 7,0 15,0

42 3,0 7,5 15,0 150 95
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Montage

Prifanleitung EO-3® Formwerkzeuge

Formstempel und Spannbacken fiir WorkCenter F3 und PRO22

Die Verwendung nicht geeigneter, beschadigter oder verschlissener Werkzeuge kann zum Versa-
gen der Verschraubungen und zu Schaden am Montagegerét fiihren

Werkzeuge missen regelmaBig Uberprift werden, spatestens nach 50 Montagen

Verschlissene Werkzeuge missen ersetzt werden

AusschlieBlich Original Parker Werkzeuge verwenden

Werkzeuge sauber halten und regelmaBig schmieren

: “FR
% A
st

Cl

.

A
|
L -
-

" H";

-,
® Formstempel zur Uberpriifung @ Sichtprifung: @® Spannbacken zur Uberpriifung @ Sichtprifung:
reinigen Oberflache darf weder Verschlei reinigen Spannflachen durfen weder
® Werkzeug nicht zerlegen noch Beschédigungen aufweisen @ Werkzeug nicht zerlegen VerschleiB noch Ablagerungen
@ Spéane und Schmutz mit Druck- @ Arretierstifte durfen nicht lose aufweisen
luft ausblasen oder beschadigt sein @ Metallabrieb mit Drahtbirste
entfernen
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EO-3® Montageanleitung

OFF

Werkzeugwechsel nur bei
ausgeschaltetem Antrieb
(Taste OFF)
/\ Sicherheitshinweise beachten
A Maschine nicht ohne Werkzeug
betétigen

@ Turen des Werkzeugmagazins
offnen

® Die Handhabungswerkzeuge
liegen im oberen Teil des
Magazins

® Geeigneten Formstempel
entsprechend Rohr-AuBen-
durchmesser und Wandstarke
auswahlen

@ EO-3®-Formstempel, Kennzei-
chen ,,P3“ im Bestellzeichen.
Sind mit einem gelben Punkt
gekennzeichnet.

’

e

T\

@ Formstempel mit Magnethalter in
Maschine einsetzen

@ Im Uhrzeigersinn drehen
bis Bajonettverschluss einrastet

® Zum Ablegen des Formstempels
im Magazin Magnethalter
abknicken

@ Geeigneten Spannbacken-Satz
entsprechend Rohr-AuBendurch-
messer auswahlen

@ EO-3® Spannbacken, Kenn-
zeichen ,EOQ2“ und ,P3“ im
Bestellzeichen, sind auch fur
EO2-FORM verwendbar!

A Alte EO2-FORM Spannbacken
ohne Kennzeichen ,,P3“ nicht fiir
EO-3® verwenden (MaBabwei-
chungen méglich)

O

£ £
wy W

A Vorderseite der Spannbacken
muss mit den Spannbacken-
haltern abschlieBen

A Spannbacken mussen liicken-
los in den Spannbackenhaltern
sitzen

@ Zur Handhabung des Spann-
backen-Satzes den Halter
verwenden

@ Hebel zur Aufnahme des Ba-
ckensatzes ziehen und festhalten

@ Spannbacken-Satz bis zum
Anschlag einfiihren
@ Hebel loslassen

A Maschine nicht mit eingesetzter
Pistole betétigen

Rohrumformung mit WorkCenter F3 und PRO22

@ Formschlussige Verbindung
@ Zuverlassiger Prozess

® Formstempel auf Verschmut-
zung, VerschleiB und Beschadi-
gung prifen

® Spannbacken auf Verschmut-
zung, VerschleiB und Beschadi-
gung prifen.

@ Metallabrieb mit Drahtbirste
entfernen

@ Antrieb einschalten (ON)

® Nach jedem Einschalten Reset-
Taste (RESET) betatigen

@ Die Maschine fiihrt eine automa-
tische Werkzeugerkennung durch

A Dabei schlieBen sich die Spann-

backen

@ Reset-Taste (RESET) bis zum
Aufleuchten gedriickt halten

@ Aufleuchten der Reset-Taste
(RESET) zeigt Startbereitschaft an.
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EO-3® Montageanleitung

A Das Rohrende muss frei von
Grat, Spéanen und Schmutz sein
Rohrende innen und auBen
schmieren

@® EO-NIROMONT als Schmierstoff
verwenden

@ Rohrende mit auf-
gesetzter Mutter
bis zum Anschlag
in das gedffnete
Werkzeug einfiihren

A Rohrende fest gegen
den Werkzeuganschlag
driicken

A Rohr nicht gegen den
Uhrzeigersinn verdrehen,
um Lésen des Formstempels
zu verhindern

@ Start-Taste drlicken (@ START)
und halten bis das Rohr ge-
spannt ist

@ Alternativ zur Start-Taste
(@ START) kann FuBschalter
verwendet werden

A Rohr fest gegen den Anschlag
driicken, bis es gespannt ist

@ Bei langen Rohren Abstiitzung
verwenden

A Waéhrend des Arbeitsvorganges
nicht in den Werkzeugbereich
greifen

>\

@® Nach dem Offnen der Spann-
backen kann das Rohr
entnommen werden

@ Die Reset-Taste (RESET) leuchtet
auf, und die Maschine ist fiir die
nachste Umformung bereit

@ Werkzeuge regelméaBig (nach
ca. 50 Montagen) auf Ver-
schmutzung und Verschlei
prufen

@ Werkzeuge nur in ausgebautem
Zustand reinigen

@ Spannbacken mit Drahtburste
reinigen und Umformstempel mit
Druckluft ausblasen

@ \erschlissene Werkzeuge
ersetzen
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EO-3® Montageanleitung

Montagekontrolle Priifmafe
@ Kontrolle jeder Verbindung Rohr- Min. & Max. &
A Fehlerhaft umgeformte Rohre kénnen nicht AD
— verwendet werden
/’ N 6 8,3 9,3
\4 8 103 | 113
10 12,5 18
12 14,5 185
15 18,0 19,0
16 19,5 20,5
18 21,0 22,6
20 24,0 25,6
22 25,5 27,1
@ Dichtflache muss frei von Riefen @® Bunddurchmesser priifen
und Beschadigungen sein (Tabelle) 25 29,5 31,1
Fehlerhafte Rohrenden durfen
A nicht verwendet werden. Werk- 28 31,5 33,1
zeuge reinigen und Uberprifen 30 34,5 36,5
35 39,0 41,0
38 42,5 445
42 46,0 48,0
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EO-3® Montageanleitung

Installation von EO-3® Rohranschluss

EO-3® Rohrumformung nur in EO-3® Verschraubungskorpern montieren!

a4,

[ ]
® Rohr muss spannungsfrei @® Mutter mit Maulschlussel Montagekontrolle: Kennzeichnung der Indikator-
passen anziehen @ Uberpriifen, ob die Anzeige der ringe stimmt nicht Giberein
® Mutter von Hand aufschrauben Indikatorringe von Stutzen und @® Nachmontieren, bis die
Alndikatorringe nicht vor der Mutter Ubereinstimmt Anzeige der Indikatorringe von
Montage auf der Mutter oder Stutzen und Mutter Uberein-
dem Stutzen verdrehen stimmt

Installation von EO-3® Dichtkegelanschluss

EO-3° Dichtkegelverschraubungen nur in EO-3® Verschraubungskérpern montieren!

® EO-3° Dichtkegelverschrau- @ Mutter mit MaulschlUssel Montagekontrolle: Kennzeichnung der Indikator-
bung ausrichten anziehen @ Uberpriifen, ob die Anzeige der ringe stimmt nicht Gberein
® Mutter von Hand aufschrauben @ Bei Bedarf die Verschraubung Indikatorringe von Stutzen und @® Nachmontieren, bis die
Alndikatorringe nicht vor der mit einem weiteren Maul- Mutter Ubereinstimmt Anzeige der Indikatorringe von
Montage auf der Mutter oder schlissel kontern. Stutzen und Mutter Uiberein-
dem Stutzen verdrehen stimmt

Die Schleppringfunktion des Indikatorringes

Wird die Montage von EO-3® Rohr- und Dichtkegelanschluss stérker als erforderlich durchgefiihrt, so wird der Indikatorring auf der
Mutter mitgeschleppt. Die Indikatorringe zeigen auch bei diesem erhéhten Kraftaufwand ein korrektes Montageergebnis an.

Wiederholte Montage von EO-3® Rohr- und Dichtkegelanschluss

Die wiederholte Montage von EO-3® Rohr- und Dichtkegelanschluss erfolgt nach den gleichen Regeln wie die Erstmontage. Die Mon-
tage ist korrekt durchgefiihrt, wenn die Anzeige der Indikatorringe auch bei der Wiederholmontage Ubereinstimmt.
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Einschraubverbindungen

Montage von Einschraubzapfen

® Metrisches Gewinde
DIN ISO 6149-2/3

@ Metrisches Gewinde
ISO 9974-2/3

@ BSPP Gewinde G
DIN EN ISO 1179-2

@ Verschraubung handfest ® Nach Tabelle montieren
einschrauben

Montage-Drehmomente fiir EO-3® Verschraubungen in Einschraubldcher aus Stahl

Produkt Rohr A.D. Einschraubzapfen Drehmoment Einschraubzapfen Drehmoment
metrisch [Nm] BSPP [Nm]
6 M 10x1 18 G1/8A 18
8 M 12x1,5 25 G1/4A 35
10 M 14x1,5 45 G1/4A 35
12 M 16x1,5 55 G3/8A 70
15 M 18x1,5 70 G1/2A 90
16 M 22x1,5 120 G1/2A 90
18 M 22x1,5 120 G1/2A 90
EO-3® 20 M 27x2 180 G3/4A 180
22 M 27x2 180 G3/4A 180
25 M 33x2 310 G1A 310
28 M 33x2 310 G1A 310
30 M 42x2 450 G11/4A 450
35 M 42x2 450 G11/4A 450
38 M 48x2 540 G11/2A 540
42 M 48x2 540 G11/2A 540
Einschraubloch-Material Hartegrad Reduzierung um...
Stahl, bei der Verwendung von Harteunab- 10 %
Hochleistungsschmierstoff (z.B. héngig
A Montagen in Einschraubléchern aus Materialien, die in Festigkeit und/ zusatzlich zum Hydraulikél)
oder Reibwerten deutlich von Stahl abweichen, erfordern haufig modifi- Graphithaltiger Stahl (z.B. GGG 50) | Hérteunab- 10 %
zierte Drehmomente. hangig
Eine Red.u2|erung von Dr.ehmgmenten.wwd grundsatzlich erforderllc.h, AR HB 150 15 %
wenn bei der Montage mit obigen Anziehdrehmomenten der Drehwinkel P
nach fingerfestem Anzug deutlich gréBer als 30° ist! HB 125 20 %
HB 100 30 %
Empfohlen wird in solchen Fallen: 2
<HB 100 35 %

29 Katalog 4131-2/DE



Montage

Manuelles Biegen von Rohren

Anleitung fir EO
Rohr-Biegevor-
richtungen

@ Fir Installation vor Ort
@ Nicht zur Serienfertigung

BAV 6/12 BAV 6/18

=
—

‘g

"
- .

E- 1.n

Vor Beginn den gesamten Biege-
prozess und die Reihenfolge der
einzelnen Schritte planen
Zuerst biegen und dann die
Rohrenden auf Léange ségen

@ Alle relevanten Abmessungen er-
mitteln, wie z.B.: Mindestlédngen
fur Rohrenden, Langenzuschlage
fur Boérdelungen, Biegeradien,
Laéngen von Bdgen

@ Hohenunterschiede
beriicksichtigen
@ Rohrschellen planen

@ Sperzifikationen und Einschran-
kungen der Biegewerkzeuge
beachten

in g [+ 1]

e § ) | .ﬁ..)

il

Start-Markierung fiir Rohr-
bogen anbringen (S)

@ Rohr zwischen Biegerolle (1),
Halterolle (2) und Druckrolle (3)
fixieren

@ Rohr biegen

@ Biegewinkel kontrollieren

@ Falls notwendig, Biegewinkel
korrigieren

® Alle Abmessungen fur den
nachsten Rohrbogen ermittein

Start-Markierung fur
Rohrbogen anbringen (S)

@ Rohr biegen

@ Jeden Rohrbogen priifen und
korrigieren, bevor mit dem
nachsten Bogen begonnen wird

—_—
I E ..;"

3

BAV 20/25

- LEE -

§n
o

@ Beim ersten Bogen beginnen
® Im Zweifel Rohrende langer
lassen

® Nach dem letzten Bogen die
MaBhaltigkeit und Winkligkeit des
Rohres priifen

® Rohrenden auf exaktes MaB
schneiden

@ Rohr muss spannungsfrei passen
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Ratschlage fiir die Rohrverlegung leckagefreier Systeme

Jedes Hydraulik-, Pneumatik- und Schmier- Nach dem Bestimmen der RohrgréBen und der
System erfordert bei der Fertigstellung eine Auswahl der Verschraubungskomponenten sollten
spezielle Form der Rohrherstellung und Sie bei der Konzeption des Rohrsystems folgende
Verschraubungsmontage. Perfektes Herstel- Punkte beachten:

len und Montieren sind ausschlaggebend fiir

die allgemeine Leistungsstéarke, leckagefreie 1. Zugéngliche Verbindungsstellen

Funktion und die Wertigkeit jeder Anlage.

2. Sauberer Verlauf des Rohrsystems

3. Angemessene Halterungen

4. Geeignetes, Uberall erhéltliches Montagewerk-
zeug

@® Komponenten, die regelmaBige Wartung
bendtigen, missen zugénglich sein

® Rechtwinklig — parallel — Ubersichtlich!

@ Sorgen Sie flr ein sauberes Erscheinungsbild.
Ermdglichen Sie schnelle Problemlésungen,
einfaches Warten und Reparieren

@ Beispiel fir Rohr-Schlauch-Verbindungen @
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Ratschlage fiir die Rohrverlegung leckagefreier Systeme

@® Niemals Rohre direkt miteinander verbinden!
@® Rohre stets mit Rohrschellen an einem festen @ @ N
Haltepunkt fixieren
N’

® Verwenden Sie geeignete Rohrschellen

@n ®@

® Rohre spannungsfrei einbauen

® Mogliche Langenausdehnung bertcksichtigen
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Ratschlage fir die Rohrverlegung leckagefreier Systeme

@ Betatigungskrafte von Einbauteilen durch sichere

Befestigung auffangen

Empfohlenes Werkzeug fiir die Rohrsystem-Fertigung:

Schneiden:
EO Rohrabségevorrichtung AV

Rohr-Biege- und Absagevorrichtung BAV

Rohr-S&gevorrichtungen:

Stahl: Typ Kloskut;

Edelstahl: Typ 635 B-EX,

Typ 218 B-SS Tru-Kut Sawing Vice

Rohrsysteme sollten in bestimmten Abstédnden fest
fixiert sein.

Vibrationen werden durch Rohrschellen gemindert.
Verwenden Sie geeignete Rohrschellen.

°

| (@)
LJ

T o 7

6]

+
1——
[

RohrauBendurchmesser (mm) Schellenabstand A (m)

6,0- 12,7 1,0
12,7- 22,0 1,2
22,0- 32,0 1,5
32,0- 38,0 2,0
38,0- 57,0 2,7
57,0- 75,0 3,0
75,0- 76,1 815
76,1 - 889 3,7
88,9 - 102,0 4,0
102,0 - 114,0 4,5
114,0 - 168,0 5,0
168,0 -219,0 6,0

(=) (@)
Entgraten:
Parker Entgrater-Werkzeug Nr. 226
Biegen:

Rohr-Biege- und Absagevorrichtung BAV
Rohr-Biegewerkzeug BV 6/18, BV 20/25
Programmierbare Biegevorrichtung BVP

Vibrationen sollten durch in unmittelbarer Nahe zur
Verbindung angebrachte Rohrschellen gemindert
werden. Dehnung im Biegebereich von Rohren nicht
behindern.

T

9

Ermdglichen Sie das Ausweiten und Zusammenziehen des Rohrsystems.

Deshalb:
Rohrschellen nie zu
nah an den Rohr-
bogen anbringen.
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Montagewerkzeuge

Das WorkCenter F3

Uberzeugend vorteilhaft im Einsatz

Start-Taste drlcken — die

Ideal bei engen Einbauverhaltnissen — Maschine formt um. Schluss mit
das kompakte Einspannwerkzeug »Nullstellung“ oder
erlaubt auch die Umformung von kurzen ,Reset“-Funktionen!

Rohrenden mit engen Biegeradien.

WorkCenter Konzept —
alle Werkzeuge und
Zusatzhilfen Ubersichtlich
in der Maschinenfront
untergebracht.

Schneller und einfacher
Werkzeugwechsel.

Kosten- und Einfacher, sicherer Transport Sauber — der EO-3®
zeitsparend im durch Transportrollen und Form-Prozess
Vergleich zum Reling. arbeitet sauber
klassischen und sicher.
Schweifl3en.
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Das WorkCenter F3 — auch fiir EO-3®

Alles an Bord der Turen verwandelt sich die Maschine in

ein vollstdndig ausgestattetes WorkCenter.

Die Rohrumformung firr die EO-3® In der Maschinenfront befindet
Verbindung wird mit den bewéhr- sich ein Werkzeugmagazin,
ten EO2-FORM Maschinen in dem die Werkzeuge
durchgefiihrt. Das WorkCenter Ubersichtlich und sauber
F3 arbeitet vollautomatisch. bereitstehen. Zusatzli-
Die Maschine ist fur che Werkbénke oder
den praktischen Werkzeugregale
Werkstatteinsatz werden nicht be-
konzipiert. Durch notigt. Spezielle
Offnen

Das WorkCenter PRO22

Masse trifft Klasse
@® Produktionsmaschine flr

Im Vergleich zum WorkCenter wirtschaftliche und st6-
F3 arbeitet die Produktions- rungssichere Fertigung

maschine PRO22 wesentlich @ 6 bis 22 mm Rohr-AD
effizienter und kann enge- @ Takizeit ca. 6 Sekunden
re Rohrbdgen verarbeiten. @ Vorteilhaft einsetzbar fiir:
Durch den starken Antrieb und Hersteller von landwirt-
die leistungsfahige Kihlung schaftlichen  Maschinen,
ist kontinuierliche Massen- Baumaschinen, LKWs,
produktion im Schichtbetrieb Gabelstaplern und ande-
gewahrleistet. Die Maschine ren Hydraulikgeraten, die
arbeitet zudem besonders in Serie gefertigt werden

leise und vibrationsarm. Mit
der Maschine kénnen kleine
bis mittlere Rohrdurchmesser
von 6 bis 22 mm verwendet
werden. Der kompakte Mon-
tagekopf ermdglicht sogar
die Bearbeitung enger Rohr-
bdgen.

Handhabungswerkzeuge erleichtern das
Einrichten der Maschine und den Werk-
zeugwechsel. Durch die automatische
Werkzeugerkennung braucht der Bedie-
ner nur den Startknopf zu driicken und
das Rohr wird in einem Arbeitsgang in die
entsprechende Form gebracht. EO-3®-
Verbindungen sind daher besonders ein-
fach herzustellen. Die hohe Zuverlassig-
keit des WorkCenters F3 wird durch eine
leistungsféhige Antriebshydraulik und die
robusten Formwerkzeuge erreicht.

@ Werkstattmaschine flr universellen
Einsatz

@® 6 bis 38/42 mm Rohr-AD

@® Takizeit ca. 20 Sekunden

@ \Vorteilhaft einsetzbar fir:
Hydraulik-Pressen, Kran- und Auf-
zugbau, Schwermaschinen, Schiff-
bau, Offshore und Stahlwasserbau

—Parker .
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Technische Daten

Maschine WorkCenter F3 und PRO22
Verwendungszweck Kaltumformung von Rohrenden fiir Rohrverbindungen
Verfahren axiales Stauchen

Geeignet fir

EO-Rohrverschraubungen nach DIN EN ISO 8434-1

EO-3® Verschraubungen

Rohrspezifikation

Stahlrohr E235/8T37.4; E355 / ST52.4

Werkzeuge Untereinander austauschbar

Spannbacken Einteilige Spannbackensétze ,MF3, je eine Type pro Rohr-AD

Formstempel Formstempel mit Innendorn ,BF3, je eine Type pro Rohr-AD, Wandstarke und Werkstoff
Funktion

Werkzeugwechsel manuell

Einstellung automatische Werkzeugerkennung und Druckeinstellung

Rohrspannung hydraulisch

Umformung hydraulisch

Steuerung Automatischer Ablauf: Nach Dricken der START-Taste:

Spannen — Umformen — Entformen — Freigeben

Umgebungsbedingungen

Arbeitstemperatur

+10 ... +50°C

Relative Luftfeuchtigkeit

max. 90%, nicht kondensierend

WorkCenter F3

Type WorkCenter F3 WorkCenter PRO22

Spezifikation

Type Universelle Werkstattmaschine Leistungsfahige
Produktionsmaschine

Konstruktion WorkCenter WorkCenter

Einsatz Alternative zum Schweif3en Effiziente Serienproduktion

Gewicht ca. 330 kg ca. 375 kg

MaBe (BxLxH) 800 (offen: 1.300)x660x1.150 800 (offen: 1.300)x1.130x1.200

400V, 50 Hz, 3 Phasen
230V, 50 Hz, 3 Phasen
440V, 60 Hz, 3 Phasen

Spannungsversorgung

400V, 50 Hz, 3 Phasen

Antriebsleistung Elektromotorn 4 kW

4 kKW

Olkiihler Optional

Standard

Leistungsdaten

Stahlrohr ST37.4 6x1 ... 38x7/42x4

6x1 ... 20x2/22x2

Kleinster 180°-Rohrbogen ca. 135 mm ca. 100 mm
Taktzeit 15-20 sek. ca. 6 sek.
Wirtschaftliche max. 100 Umformungen/Stunde max. 600 Umformungen/Stunde
Produktionsmenge max. 200 Umformungen/Stunde
(mit Olkuhler)
Ideal fir Projekte und Werkstatt- Wirtschaftliche Serienfertigung
Anwendung arbeiten, Kleinserien und In- von kleinen bis mittleren
stallationen vor Ort. Rohre aller Rohrabmessungen.
Abmessungen.
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Merkmale, Vorteile und Nutzen

1. Workcenter Konzept — Alle Werk-

zeuge, Handhabungshilfen und
das Bedienungshandbuch sind in
der Maschinenfront untergebracht.
Durch Offnen der Tir verwandelt
sich die Maschine in ein vollwertiges
Workcenter zur Rohrenden-Umfor-
mung. Die Maschine ist mit prakti-
schen Ablagen flr Zollstock, Stifte,
Schmiermittel und Standard EO-Falt-
schachteln fur Uberwurfmuttern und
Dichtringe ausgestattet. Zuséatzliche
Werkbénke oder Regale werden
nicht benétigt.

. Einfache Bedienung — Eine einzige
»S TART“-Taste genugt fur die fortlau-
fende Umformung von Rohrenden.
Zwischen einzelnen  Umformun-
gen sind keine ,Nullstellung® oder
~Reset“-Operationen notwendig. Zur
effizienten Massenproduktion kann
ein FuBschalter verwendet werden.
Ein groB3flachiger Aufkleber zeigt den
Bedienungsablauf und Tabellen mit
Funktionsmafen.

. Einfacher Werkzeugwechsel -
Zum Werkzeugwechsel steht ein
spezielles Handhabungswerkzeug

zur Verfigung, das &hnlich einer
Pistole gestaltet ist. Damit wird der
einteilige Spannbackensatz schnell
und sicher gewechselt, ohne dass
geschmierte oder verschmutzte

. Kostensparend -

Funktionsflachen berthrt werden.
Ein anderes Werkzeug erleichtert
den Einsatz des Formstempels in
der Bajonettfassung.

.Immer aufgerdumt — Alle Werk-

zeuge und Handhabungshilfen sind
Ubersichtlich in der Maschinenfront
bereitgestellt. Nichts wird schmutzig
oder geréat durcheinander.

. Einfacher Transport — Die Maschi-

ne ist mit Transportrollen ausgestat-
tet, so dass sie von einer Person
bewegt werden kann. Spezielle Be-
schlage erleichtern den sicheren
Transport mit Kran und Gabelstap-
ler. Die Reling dient als Griff und
Transportschutz  und  ermdglicht
die Befestigung von Spanngur-
ten. Alle Werkzeuge werden im In-
nern der Maschine mittransportiert.

Im  Vergleich
zu SchweiBen und Loéten ist das
EO-3%®-System enorm zeitsparend.
Eine spezielle Rohrvorbereitung ist
nicht notwendig. Darliber hinaus
ist auch nur ein Bruchteil der fir
SchweiBen oder Léten erforderlichen
Energie nétig.

. Enge Einbauverhéltnisse — Das

kompakte Einspannwerkzeug er-
laubt auch die Umformung von
kurzen Rohrenden mit engen Biege-
radien.

8.

10.

11.

Gerauschminimierung — Im Ver-
gleich zu konventionellen Rohr-
verformungen entsteht bei diesem
Verfahren eine relativ glatte Innen-
kontur, so dass sich keine Ablage-
rungen bilden kénnen. Gleichzeitig
werden Druckabfall und Gerausch-
entwicklung wirkungsvoll reduziert.

Sauber — Der Prozess arbeitet sau-
ber und sicher. Da weder Chemika-
lien verwendet werden noch War-
me einwirkt, sind Gefahren durch
Schadstoffe oder Hitze ausge-
schlossen.

Verzinktes Rohr — Verzinkte Roh-
re kdnnen problemlos verarbeitet
werden. Aufwand und Kosten fir
nachtréglichen Oberflachenschutz
entfallen.

Qualitdt — Die Rohreinspannung
und der Verformungsprozess ver-
laufen vollautomatisch. Manuelle
Einstellmdglichkeiten sind nicht vor-
gesehen. Dadurch wird ein gleich-
bleibend hochwertiges und siche-
res Montageergebnis erzielt.
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F3 und PRO22 Umform-Maschine fiir EO-3®-Hochdruck-Rohrverbindungen

Maschine
Type

Bestellzeichen
F3

Bestellzeichen
PRO22

EO2-FORM-Grundgerat zum Umformen
von Rohrenden, betriebsfertig mit
Magnetgriff, Komfortgreifer und
Bedienungshandbuch, ohne Werkzeuge,
in spezieller Transportbox

Universalgerat EO2-FORM F3
Rohr-AD 6-38/42 mm

400V, 50 Hz, 3 Phasen

230V, 50 Hz, 3 Phasen

440V, 60 Hz, 3 Phasen

Miete (monatsweise Nutzung)
Mietkauf (24 Leasingraten)

EO2FORMF3400V
EO2FORMF3230V
EO2FORMF3440V

EO2FORMF3RENTFEE

EO2FORMF3LEASEFEE

Produktionsmaschine
EO2-FORM PR0O22

Rohr-AD 6-20/22 mm

400V, 50 Hz, 3 Phasen

Miete (monatsweise Nutzung)
Mietkauf (24 Leasingraten)

EO2FORM400VPRO
EO2FORMPRORENTFEE
EO2FORMPROLEASEFEE

Zubehor
Type

Bestellzeichen
F3

Bestellzeichen
PRO22

Schmiermittel fir Formstempel:
0,25 L-Flasche EO-NIROMONT

EONIROMONTFLUESSX

EONIROMONTFLUESSX

1L-Nachfillpack EO-NIROMONT LUBSS LUBSS
Kihler-Kit F3/COOLERKIT inklusive
FuBschalter F3/FOOTSWITCH F3/FOOTSWITCH

Magnetgriff fiir Formstempel

F3/PINHOLDER

F3/PINHOLDER

Komfortgreifer fir Spannbacken

F3/DIEHOLDER

F3/DIEHOLDER

Spannbackenaufnahme

F3/DIECLAMP

F3/DIECLAMP

Druckfeder, & 8 mm

F3/DIECLAMPSPRING8

F3/DIECLAMPSPRING8

Druckfeder, & 12 mm

F3/DIECLAMPSPRING12

F3/DIECLAMPSRING12

Handbuch: UK, DE, FR, IT, SWE

4033

EO2FORMPRO/MANUAL

Standard-Inspektion

EO2FORMF3/INSPECTION

EO2FORMF3/INSPECTION

Die WorkCenter-Maschinen werden in einer speziellen Transportbox geliefert, die bei allen Maschinentrans-
porten verwendet werden soll, um Beschadigungen zu vermeiden. Bitte Transportboxen nicht entsorgen.

Maschinengehéduse

Bestellzeichen

Bestellzeichen

Type F3 PRO22
Abdeckhaube F3/HEADCOVER F3PRO/08836014
Schale fuir Abdeckhaube F3/TOPTRAY F3/TOPTRAY
Knebelgriff, ohne Schloss F3/DOORLOCK F3/DOORLOCK

Anschraubscharnier GD-ZN

F3/DOORHINGE

F3/DOORHINGE

Gasdruckfeder

F3/DOORSPRING

F3/DOORSPRING

Werkzeugeinsatz Schrankteil (oben), 6x

F3/TOOLTRAYIN

F3/TOOLTRAYIN

Werkzeugeinsatz Schrankteil (unten), 6x

F3/0883611

F3/0883611

Werkzeugeinsatz Turteil, 2x

F3/TOOLTRAYDOOR

F3/TOOLTRAYDOOR

Adapterring fir Umformwerkzeug

F3/TOOLTRAYDIE

F3/TOOLTRAYDIE

Halter fur Magnetgriff

F3/PINHOLDERTRAY

F3/PINHOLDERTRAY

Halter fir Komfortgreifer

F3/DIEHOLDERTRAY

F3/DIEHOLDERTRAY

Zunge mit Auflaufschradge 47 mm

F3/FORKGUIDE

F3/FORKGUIDE

Lenkrolle mit Doppelstopp

F3/FRONTWHEEL

F3/FRONTWHEEL

Bockrolle

F3/BACKWHEEL

F3/BACKWHEEL

FuBschalter

Magnetgriff fiir Formstempel

Komfortgreifer fiir Spannbacken

Olkiihler-Kit
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Sticker Bestellzeichen Bestellzeichen

Type F3 PRO22

EO2-FORM Turaufkleber F3/STICKERPARKER F3PRO/STICKERPARKER
Kurzbedienungsanleitung F3/STICKERINSTRUC F3PRO/STICKERINSTRUC
Schmierung F3/STICKERLUB F3/STICKERLUB

Kran / Reling (1 St.) F3/STICKERCRANE F3/STICKERCRANE
Gabelstapler F3/STICKERFORK F3/STICKERFORK

Bedienfeld Bestellzeichen Bestellzeichen
Type F3 PRO22

Stiickzahler F3/FRONTCOUNTER F3/FRONTCOUNTER
Drucktaster ohne Tastenplatte F3/STARTSWITCH F3/STARTSWITCH
Leuchtdrucktaster ohne Linse F3/RESETSWITCH F3/RESETSWITCH
Leuchtdrucktaster (griin) F3/ONSWITCH F3/ONSWITCH
Drucktaster (rot) F3/OFFSWITCH F3/OFFSWITCH
Not-Aus (rot) F3/STOPSWITCH F3/STOPSWITCH

Werkzeugkomponenten Bestellzeichen Bestellzeichen
Type F3 PRO22
Bajonettstift fir Formstempel F2/PINBOLT F2/PINBOLT

Bundschraube flr Spannbacken

F3/DIESCREW

F3/DIESCREW

Ersatzteilkit fur Spannbackensatz
(4x Stift J4, 4x Feder (J8, 4x Feder
12, 4x Schraube)

F3/DIEKIT

F3/DIEKIT

F3 Umform-Maschine fiir EO-3® Hochdruck-Rohrverbindungen

Stift fiir Bajonettverschluss

Positionierstift

Spannbacken Formstempel BF3P3
MF3EO2P3
.
"'H. _""‘
Fur EO2- o
FORM ‘ Mit gelbem Punkt als
und EO-3® oy Erkennungszeichen
verwendbar S o fur EO-3®
Bestellzeichen Bestellzeichen
Rohr-AD Spannbacken Rohr-AD x S Formstempel
06x1,0 BF3P306X1
6 MF3EO2P306
06x1,5 BF3P306X1.5
08x1,0 BF3P308X1
8 MF3EO2P308
08x1,5 BF3P308X1.5
10 MF3EO2P310 10x1,5 BF3P310X1.5
12x1,5 BF3P312X1.5
12 MF3EO2P312
12x2,0 BF3P312X2
15x1,5 BF3P315X1.5
15 MF3EO2P315
15x2,0 BF3P315X2
16x2,0 BF3P16X2
16 MF3EO2P316
16x2,5 BF3P316X2.5
18x1,5 BF3P318X1.5
18 MF3EO2P318
18x2,0 BF3P318X2
20x2,0 BF3P320X2
20 MF3EO2P320
20x2,5 BF3P320X2.5
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Bestellzeichen Bestellzeichen
Rohr-AD Spannbacken Rohr-AD x S Formstempel
22 MF3EO2P322 22x2,0 BF3P322X2
25x2,5 BF3P325X2.5
25 MF3EO2P325
25x3,0 BF3P325X3
28 MF3EO2P328 28x2,0 BF3P328X2
30x2,5 BF3P330X2.5
30 MF3EO2P330 30x3,0 BF3P330X3
30x4,0 BF3P330X4
35%2,5 BF3P335X2.5
35 MF3EO2P335
35x3,0 BF3P335X3
38x3,0 BF3P338X3
38 MF3EO2P338 38x4,0 BF3P338X4
38x5,0 BF3P338X5
42 MF3EO2P342 42x3,0 BF3P342X3

Spannbacken und Umformungsstempel entsprechend der Rohrabmessung und dem

Werkstoff auswéhlen.

1) Formstempel fur EO-3® sind mit einem gelben Punkt markiert.

Lebensdauer Montagewerkzeuge

Montagewerkzeuge unterliegen Verschlei3 und mussen regelméBig (nach max. 50
Montagen) gereinigt und Gberprift werden. Verschlissene Werkzeuge kénnen geféhr-
liche Fehimontagen verursachen und missen rechtzeitig ersetzt werden. Bei sachge-
méaBer Verwendung betragt die Lebensdauer im Durchschnitt ca. 5000 Montagen. Eine

hohe Werkzeug-Lebensdauer wird erreicht durch:

® RegelmaBige Reinigung und Schmierung

® Vor Schmutz und Korrosion geschltzte Lagerung

@ Sorgfaltiges Entgraten und Reinigen der Rohrenden
@ Richtige Werkzeugzuordnung und Bedienung

® Verwendung der empfohlenen Schmiermittel
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Montagewerkzeuge

Zubehor
EO-NIROMONT Schmierstoff zur Verschraubungsmontage

EO-NIROMONT Schmierstoffe fiir Bordel- und Formwerkzeuge

EO-NIROMONT ist ein Hochleistungs-
schmierstoff, der speziell fir die Mon-
tage von Rohrverbindungen entwickelt
wurde. Er gewahrleistet niedrige An-
zugsdrehmomente bei der manuellen
Montage. Bei der maschinellen Monta-
ge werden mit EO-NIROMONT maxi-
male Werkzeugstandzeiten erreicht. Bei
den Umformungsprozessen wie EO-3®
werden glatte und fehlerfreie Dicht-
flaichen erzielt. Spezielle Zusatzstoffe
verhindern das Kaltverschwei3en bei
der Verarbeitung von Edelstahl.

Im Gegensatz zu den Parker-Hoch-
leistungsschmierstoffen fuhrt die Ver-
wendung von handelsublichen Uni-
versalschmiermitteln erfahrungsgeman
oft zu Problemen wie Fressen von Um-
formwerkzeugen, insbesondere bei der
Verarbeitung von Edelstahlrohr.

Der Parker-Hochleistungsschmierstoff
EO-NIROMONT wird in unterschied-
lichen Gebinden und Viskositaten an-
geboten, um ihn ideal flr verschiedene
Anwendungen zu nutzen:

Fliissig-Schmierstoff in
Kunststoffflasche

(Artikel: EONIROMONTFLUESSX)
Parker-Hochleistungsschmierstoff  flr
alle Kaltumformprozesse wie EO-3®.
Mit der praktischen Kunststoffflasche
kann es direkt auf die Schmierstelle
aufgebracht werden. EO-NIROMONT
Flussig darf an keinem Montageplatz
fur Hydraulikverbindungen fehlen.

EO-NIROMONT
Bestellung
Type Bestellzeichen
EO-NIROMONT Flussig (250 ccm) EONIROMONTFLUESSX
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Montagewerkzeuge

Rohr-Biege- und Absagevorrichtung
AV 6/42 — Rohr-Absagevorrichtung

Ermdglicht ein schnelles, sauberes und
rechtwinkliges Trennen von Rohren.
Der genaue Schnitt wird durch die Sé&-
geblattfihrung erreicht. Wir empfehlen
doppelseitig gezahnte Sageblatter. Die
Rohr-Abségevorrichtung AV 6/42 kann
man entweder zusammen mit einem
Schraubstock einsetzen oder einfach
nur zum Schneiden auf das Rohr klem-
men.

Spezifikationen:

Rohr A.D.:  6-42mm
Gewicht: ca.0,7 kg

Type Bestellzeichen
Rohrabséagevorrichtung

ohne Sage AV06/42KPLX
Séageblattfiihrung AV06/4208X

Merkmale, Vorteile und
Nutzen der Rohr-Absage-
vorrichtung AV 6/42:

1. Rechtwinkliger Schnitt — Eine ex-
akte Rohrvorbereitung reduziert Le-
ckagen bei der Montage.

2. Kontur-Klemmung - Der runde
Rohrquerschnitt wird beim Einspan-
nen nicht deformiert.

3. Kein Schraubstock notwendig —
Bei Verwendung vor Ort reicht es,
die AV 6/42 einfach auf das Rohr zu
klemmen, ohne einen Schraubstock
oder andere Hilfsmittel zu verwen-
den.

4. Austauschbare Sageblattfiihrung
— Verschlissene Sageblattfiihrungen
kédnnen problemlos ersetzt werden,
um einen tadellosen Schnitt zu ge-
wahrleisten.

5. Leicht — Mit einem Gewicht von 0,7
kg sollte die AV 6/42 in keiner Werk-
zeugkiste eines Monteurs fehlen.
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Montagewerkzeuge

Rohr-Biege- und Absagevorrichtung

BAV 6/12 — Rohrbiege- und Absagevorrichtung

Die BAV 6/12 ist eine Werkstatt-Vorrich-
tung, die fir Sage- und Biegearbeiten an
EO-Rohren mit kleinen Abmessungen ge-
eignet ist. Ein relativ kleiner Biegeradius
kann hiermit erreicht werden.

Der exakte Schnitt wird sowohl durch die
Séageblattfiihrung als auch durch die dop-
pelseitig gezahnten Sagebléatter erreicht.
Die BAV 6/12 kann in einen Schraubstock
gespannt werden oder wird einfach auf
die Arbeitsplatte der Werkbank geklemmt.

Spezifikationen:
Rohr A.D.: 6—12 mm
Gewicht: ca.2kg
Type Bestellzeichen

Rohrbiege- und
Abségevorrichtung
inklusive 3 Biege-
roller flr 6 bis 12 mm
Rohr und Biege-

h‘-‘----\-h"\~—_

Biege-Abmessungen in mm

Rolle fur Rohr-A.D. | 6/8 10 | 12

Biegeradius 19/20 | 25 | 26

messungen.

2. Rechtwinkliger Schnitt — Eine exakte
Rohrvorbereitung reduziert Leckagen
bei der Montage.

3. Kein Schraubstock notwendig — Zur
Verwendung vor Ort kann die BAV

AuBen- und Innen-Entgrater

Material: Aluminum mit geharteten
Stahlklingen

Rohr-A.D.: 4 bis 42 mm

Gewicht: 0,12 kg

Type Bestellzeichen

Entgrater 226A

Ersatzklingen 226A Blades

Merkmale, Vorteile und
Nutzen des Handentgraters
226:

1. Richtiges Entgraten — Eine ex-
akte Rohrvorbereitung reduziert
Leckagen, die auf Montagefehlern
beruhen.

2. Austauschbare Klingen — Ver-
schlissene Klingen kénnen leicht
ersetzt werden, um ein sauberes
Entgraten zu ermdglichen.

3. Leicht — Mit einem Gewicht von
0,12 kg sollte das Entgratwerk-
zeug in keiner Werkzeugkiste ei-
nes Monteurs fehlen.

hebel BAV06/12KPLX

Ersatzteile

Sageblattfihrung BAV06/1206X . ; ; ; _
: Merkmale, Vorteile und 6/12 direkt auf eine Arbeitsplatte ge

Biegerolle 6/8 mm BAV06/1209X Nutzen der Rohrbiege- und klemmt werden, ohne einen Schraub-

Biegerolle 10 mm BAV06/1210X Absa evorrichtun J SJgrc]:léecr)]der andere Hilfsmittel zu ver-
- Vi 1 u :

Biegerolle 12 mm BAVO6/1211X B|eggn und schneldeg — Die BAV . Kleine Biegeradien — Enge Rohrbé-

Biegebolzen BAV06/1207X 6/12 ist ein leichtes, vielseitiges Werk- gen erlauben kompakte Montagen.

Hebel komplett BAV06/1220KPLX zeug fur Rohrarbeiten mit kleinen Ab- - Leicht —Mit nur 2 kg Gewicht kann die

BAV 6/12 ganz leicht an den Ort der
Montage gebracht werden.

. Optimierte Biegerollenkontur — Eine

spezielle Form der Biegerolle erlaubt
kleine Radien, ohne das Rohr abzufla-
chen.
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Montagewerkzeuge

Rohr-Biegevorrichtung

BV 6/18 — Rohr-Biegevorrichtung

Die BV 6/18 ist eine flexible Biegevor-
richtung fur einfache aber exakte Bie-
gungen von EO-Rohren, deren AuBBen-
abmessungen nicht gréBer als 18 mm
sind. Die hohe Biegequalitat wird durch
die sechs austauschbaren Biegerollen

erreicht.

Die Halterolle kann individuell einge-
stellt werden und fuhrt dadurch zu ei-

nem prézisen Biegelibergang.

Spezifikationen:

Rohr-A.D.: 6—-18 mm
Gewicht: ca. 4 kg
Type Bestellzeichen

Halterolle

Biegerolle

Biegehebel

Druckrolle

Rohr-Biegewerkzeug
inklusive 6 Biege-
rollen flir 6 bis 18 mm

Merkmale, Vorteile und Nutzen
der Rohr-Biegevorrichtung
BV 6/18:

Rohr und Biegehebel | BV06/18KPLX Biege-Abmessungen in mm
Ersatzteile Rollen 1. Schraubstockmontage — Fir den
- fur Rohr-A.D. r ~ einfachen Werkstattgebrauch wird
Biegerolie 6/8 mm BVO6/1812X 6 3.0 35 die BV in den Schraubstock ge-
Biegerolle 10/12 mm | BV06/1803X 8 34.0 35 spannt.
Bi lle 14 BV06/1804X . . .
fegero et mm 10 35,5 35 2. Kleine Biegeradien — Enge Rohr-
Biegerolle 15 mm BV06/1805X 12 36,5 35 bdgen erlauben kompakte Monta-
Biegerolle 16 mm BV06/1806X 14 36,5 35 gen.
Biegerolle 18 mm BV06/1807X 15 44.0 38 3. Leicht — Das Gerat wiegt nur 4 kg.
Halterolle BV06/1802X 16 44,0 38 Es kann ganz leicht an den Monta-
Biegehebel komplett | BV06/1808KPLX 18 51,5 42 geort gebracht werden.
4. Optimierte Biegerollenkontur —
Eine spezielle Form der Biegerol-
le erlaubt kleine Radien, ohne das
Rohr abzuflachen.
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BV 20/25 — Rohr-Biegevorrichtung

Die BV 20/25 ermdglicht kalte Biegun-
gen von Rohren mittlerer Abmessung
direkt am Montageort. Der Biegehebel
zeigt zwei Zapfen. Eine Rohrverlange-
rung kann entweder bestellt werden
oder direkt vor Ort hergestellt werden.

Lk raphon

Spezifikationen:
Rohr-A.D.: 20-25 mm
3 Biege-
segmente:
Biegeradius:

20, 22, 25 mm
r=286,5mm

X =52 mm

ca. 15 kg

(ohne
Rohrverldngerung)

Gewicht:

Type Bestellzeichen
BV 20/25 Rohr-Biege-

DHehzeapsen Plgitanyprulnganng

Hafahaken

vorrichtung

inklusive 3 Biege-
segmente fur Rohr-A.D.
20 bis 25 mm mit
Biegehebel, ohne

Merkmale, Vorteile und Nutzen
der Rohr-Biegevorrichtung

Rohrverlangerung BV20/25KPLX BV 20/25:

Ersatzteile 1. Robustes Design — Das solide De-

Biegesegment 20 mm BV20/2501X Slg.n .und (.jle Bomverlangerung er-

madglicht ein Biegen von Hand, ohne

Biegesegment 22 mm BV20/2502X das Rohr zu erhitzen.

Biegesegment 25 mm BV20/2503X L. ;

" I?h f BV20/2505X 2. Optimierte Biegerollenkontur —
altehaken Eine spezielle Form der Biegerol-

Biegehebel komplett BV20/2506KPLX |e erlaubt kleine Radien, Ohne das

Verlangerungsrohr BV20/2510X Rohr abzuflachen.

3. Kontur-Klemmung — Der runde
Rohrquerschnitt wird beim Einspan-
nen nicht deformiert.

4. Kleine Biegeradien — Enge Rohr-
bégen erlauben kompakte Monta-
gen.

5. Schraubstockmontage — Fir den
einfachen Werkstattgebrauch wird
die BV20/25 in den Schraubstock
gespannt.

—Parker ’
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WZK - Werkzeugkasten

Zur Rohrvorbereitung und zum Biegen
bendtigte Werkzeuge sind in praktischen
Kasten lieferbar. Zwei Systeme sind er-
haltlich:

Merkmale, Vorteile und Nutzen:

1. Praktisch — Nichts wird schmutzig, WK 2
beschéadigt, geht verloren oder wird
vergessen. Type Inhalt Bestellzeichen
2. Flexibel — In einer Box alle Werkzeug- Werkzeugkiste WZK1 | BV6/18 Biegevorrichtung WZK1KOMPLX
teile tberall schnell greifbar. Werkzeugkiste WZK2 | BV6/18 Biegevorrichtung, AV6/42 Rohr- WZK2KOMPLX
3. Robust — Diese Werkzeugkasten sind Abséagevorrichtung, Metallsége, Feile, Entgrater,
fur den Dauer-Einsatz bestens geeig- Ablagefach fr Montagekonen VOMO
net. und Konusprufstick KONU
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Herstellung von Einschraublochern

Werkzeuge zur Herstellung metrischer Einschraublocher

Zur Herstellung von metrischen Einschraubléchern nach 1ISO 6149.

Diese Werkzeuge ermdglichen die genaue Herstellung von metrischen Einschraubléchern. Formsenker und Gewindebohrer
sind aus Schnellarbeitsstahl (HSS) gefertigt.

Bestellung Formsenker Bestellung Gewindebohrer
ISO 6149 Bestellzeichen ISO 6149
Anschluss- weite schmale Anschluss- Bestellzeichen
groBe Ausdrehung') | Ausdrehung?) groBe
M 08x1,0 R1449A R1449B MO8 MO08x1-6H-TAP
M 10x1,0 R1450A R1450B M10 M10x1-6H-TAP
M 12x1,5 R1451A R1451B M12 M12x1.5-6H-TAP
’ M 14x1,5 R1452A R1452B M14 M14x1.5-6H-TAP
! M 16x1,5 R1453A R1453B . M16 M16x1.5-6H-TAP
M 18x1,5 R1454A R1454B M18 M18x1.5-6H-TAP
M 22x1,5 R1455A R1455B M22 M22x1.5-6H-TAP
M 27x2,0 R1456A R1456B M27 M27x2-6H-TAP
M 33x2,0 R1457A R1457B M33 M33x2-6H-TAP
M 42x2,0 R1458A R1458B i _? M42 M42x2-6H-TAP
M 48x2,0 R1459A R1459B i M48 M48x2-6H-TAP
1) mit ID-Rille
2) ohne ID-Rille
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Herstellung von Einschraubléchern

!

1. Kernloch bohren 2. Kontur senken 3. Gewinde schneiden

-
—

Anmerkung:

Alle Abmessungen mussen den jeweiligen Normen entsprechen.
Die Dichtflachen mussen eben und rechtwinklig zur Bohrung sein.
Dichtflachen mlssen glatt und sauber sein.

Parker Formsenker werden aus Schnellarbeitsstahl (HSS) gefertigt. Normale HSS Gewindebohrer sind fiir den Werkstatteinsatz
und Reparaturen gedacht.

Die maximale Lebensdauer der Parker Formsenker wird erreicht durch:

® Nur zum Schneiden von Weichstahl oder Aluminium

@® Nur mit der fir HSS empfohlenen Geschwindigkeit drehen / Lochmaterial

@ Ausreichendes Schmieren und Kihlen

® Nur fir den Werkstatteinsatz und Reparaturen

Fur die Serienproduktion von Einschraubléchern, sind diese Parker Werkstattwerkzeuge nicht geeignet.
Far die Produktion empfiehlt Parker generell das Verwenden von Hartmetallwerkzeugen.
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EO-3®-Rohrverbindungen

Typeniibersicht (Programmauszug)

Verschraubungs-
einzelteil

SCHU S.55

Rohr/Rohr

TS.58

Rohr/Dichtkegel

RED S. 64

Adapter

ADD S. 66

Dichtkegel/
Dichtkegel

Gerade
Einschraub-
verschraubung

GE-OR S. 68

EGE-M-ED S. 72

GE-M-ED S. 69 GE-R-ED S.70 EGE-OR S. 71

EGE-R-ED S.73
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EO-3®-Rohrverbindungen

WHR-R-KDS S.75

GAI-R S.76

TELE

RI-ED S. 77

o

=

SKA S.78

s\

VKA S.79 VSTI M-OR S. 80 VSTI M/R-ED S. 81

H ] (
E 7L, %/U/ H 727

GM S. 82 ED S. 83 OR-EOS S. 84 OR S. 85
OR-WH S. 86 KDS S. 87
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EO-3®-Rohrverbindungen

EO-3® AnschlussmaBe

@goe @o2
& D4
- -
(o
AR BT
YA
W Wy
SW—_ % i
i -
] L rs |
sl L1
Ay P o T &
] —‘! "j . e - L o
1 ira :
F
O-Ring C-Ring
@
T1 = Sondergewinde Ti T1 = Sondergewinde
Kenn-@ = Kenn-@
@ Da
Rohranschluss Dichtkegelanschluss
Rohr- SW D1 D2 D3 D4 T1 L1 L2 L3 L4 X O-Ring
AD
6 14 4 7,05 16,0 3,5 11,5 4,5 9,5 5,0 11,0 4,0 06x1,2
8 17 6 9,20 19,5 5,0 14,5 5,0 9,5 6,0 12,0 4,5 08x1,5
10 19 8 11,20 21,0 7,0 16,5 5,0 9,5 6,5 12,5 4,5 10,5x1,5
12 22 10 13,20 24,5 9,0 19 5,0 10,5 6,5 13,0 4,5 12,5%x1,5
15 27 12 16,10 30,5 11,0 24 5,0 14,0 8,0 14,0 45 15x1,5
16 27 12 17,50 30,5 12,0 24 6,0 14,0 8,0 15,0 55 16x1,5
18 30 15 19,50 32,0 14,0 26 6,0 14,0 8,0 15,0 55 18x1,5
20 32 16 21,35 35,0 15,0 29,5 6,0 16,0 9,5 18,0 55 20x1,5
22 32 18 23,35 35,0 17,0 29,5 6,0 12,0 8,5 17,0 5,5 22x1,5
25 41 20 26,80 43,5 19,0 37 7,0 18,0 10,0 20,5 6,5 25,12x1,78
28 41 24 29,60 43,5 23,0 37 7,0 14,0 8,5 18,5 6,5 28,3x1,78
30 50 25 32,10 51,5 23,0 43,5 8,0 20,0 12,0 23,0 7,5 29,87x1,78
35 50 30 37,10 51,5 29,0 45 8,0 16,0 10,0 20,5 7,5 34,65%x1,78
38 60 32 40,60 58,5 30,0 52 9,0 22,0 13,0 25,0 8,0 37,82x1,78
42 60 36 44,10 58,5 36,0 52 8,0 18,0 10,0 21,5 7,5 42,5x1,78
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EO-3®-Rohrverbindungen

M EO-3® Rohrmutter

L1
51 [
—_—
i T ]
! ! |
o ) — JFF
(] ) Tl a
= L] = .
X1) Indikatorring s | | ]"I (L f | =
h Bt | o J
Ll A
X1}
Rohr Gewicht Bestellzeichen
A.D. D1 D2 L1 S1 g/1 St. Bestellzeichen Schutzkappe PN
6 6,5 16 14 14 8 MO6P3CF SCHUO06P3X 420
8 8,5 19,5 15 17 12 MO8P3CF SCHU08P3X 420
10 10,5 21 15 19 14 M10P3CF SCHU10P3X 420
12 12,5 24,5 17 22 21 M12P3CF SCHU12P3X 420
15 16,5 30,5 20,5 27 36 M15-16P3CF SCHU15-16P3X 420
16 16,5 30,5 20,5 27 35 M15-16P3CF SCHU15-16P3X 420
18 18,5 32 20,5 30 44 M18P3CF SCHU18P3X 420
20 20,5 35 24,5 32 59 M20P3CF SCHU20-22P3X 420
22 22,5 35 20 32 42 M22P3CF SCHU20-22P3X 250
25 25,5 43,5 28,5 41 104 M25P3CF SCHU25-28P3X 420
28 28,5 43,5 22,5 41 71 M28P3CF SCHU25-28P3X 250
30 30,5 51,5 31,5 50 179 M30P3CF SCHU30P3X 420
35 35,5 51,5 25,5 50 107 M35P3CF SCHU35P3X 250
38 38,5 58,5 34,5 60 268 M38P3CF SCHU38-42P3X 420
42 42,5 58,5 27,5 60 178 M42P3CF SCHU38-42P3X 250

PN (bar)
10

=PN (MPa)

Schutzkappe SCHU fur EO-3® Muttern flr konfektionierte Rohr- und Schlauchleitungen. Sie halten die Mutter in Position, verhindern das Verschmutzen
der Leitungen und schitzen den Indikatorring beim Handling der Leitungen.
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EO-3®-Rohrverbindungen

G EO-3® Gerader Stutzen

1 B L3 A
s2 —
X1) O-Ring | - : g
X2) Indikatorring 'E'ﬂ" w il & B £ i
T1 = Sondergewinde o f )
Kenn-@ _l S— - 1
)
A i X2)
Gewicht
D1 D3 T1 L1 L2 153 S S2 g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 4 11,5 25 16 35 14 14 19 GO06P30OMDCF 420
8 6 14,5 25,5 15,5 37,5 17 17 28 GO08P30OMDCF 420
10 8 16,5 26,5 16,5 39,5 19 19 35 G10P30OMDCF 420
12 10 19 29,5 19,5 42,5 22 22 51 G12P30MDCF 420
15 12 24 38,5 28,5 54,5 27 27 108 G15P30MDCF 420
16 12 24 38,5 26,5 54,5 27 27 104 G16P30MDCF 420
18 15 26 39,5 27,5 55,5 30 30 119 G18P3OMDCF 420
20 16 29,5 445 32,5 63,5 32 32 166 G20P30OMDCF 420
22 18 29,5 36,5 24,5 53,5 32 32 124 G22P30MDCF 250
25 20 37 51 37 71 41 41 309 G25P30MDCF 420
28 24 37 43 29 60 41 41 225 G28P30MDCF 250
30 25 43,5 57 41 81 50 50 488 G30P30MDCF 420
35 30 45 49 33 69 50 50 370 G35P30MDCF 250
38 32 52 62 44 88 55 60 624 G38P30MDCF 420
42 36 52 54 38 74 55 60 467 G42P30MDCF 250
PN (ban) _ by (wipa)
10

Lieferung ohne Muttern

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

W EO-3® Winkel-Stutzen

- LE -
51 W _EEY
.-"".- ] 57
Pl
[ - ﬁ =
| [ F* -
b M ==0k=1=
=15 Prptbtt
X1) O-Ring e
X2) Indikatorring —_— xn 1
T1 = Sondergewinde |_:'_ = o B
Kenn-Q . 117
@0
Gewicht
D1 D3 T1 L1 L2 I£3 S S2 g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 4 11,5 21,5 17 26,5 13 14 36 WO06P30MDCF 420
8 6 14,5 25,5 20,5 31,5 14 17 54 W08P30OMDCF 420
10 8 16,5 25 20 31,5 19 19 81 W10P30OMDCF 420
12 10 19 29 24 35,5 19 22 97 W12P30OMDCF 420
15 12 24 36 31 44 27 27 236 W15P30MDCF 420
16 12 24 36 30 44 27 27 235 W16P30OMDCF 420
18 15 26 39 33 47 27 30 242 W18P30OMDCF 420
20 16 29,5 42 36 51,5 33 32 385 W20P30OMDCF 420
22 18 29,5 38 32 46,5 33 32 333 W22P30MDCF 250
25 20 37 49 42 59 41 41 706 W25P30MDCF 420
28 24 37 45 38 53,5 41 41 575 W28P30MDCF 250
30 25 43,5 55,5 47,5 67,5 48 50 1075 W30P30OMDCF 420
35 30 45 51,5 43,5 61,5 48 50 873 W35P30MDCF 250
38 32 52 60 51 73 50 60 1170 W38P30OMDCF 420
42 36 52 56 48 66 50 60 925 W42P30MDCF 250
PN (ban) _ o\ (mpa)
10

Lieferung ohne Muttern

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

T EO-3%® Stutzen

'ﬂ L
X1) O-Ring rj_* X1)
X2) Indikatorring e
T1 = Sondergewinde

Kenn-@
Gewicht
D1 D3 T1 L1 L2 153 S S2 g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 4 11,5 21,5 17 26,5 13 14 57 TO6P30OMDCF 420
8 6 14,5 25,5 20,5 31,5 14 17 84 T08P3OMDCF 420
10 8 16,5 25 20 31,5 19 19 118 T10P30MDCF 420
12 10 19 29 24 35,5 19 22 149 T12P30MDCF 420
15 12 24 36 31 44 27 27 342 T15P30MDCF 420
16 12 24 36 30 44 27 27 339 T16P3OMDCF 420
18 15 26 39 33 47 27 30 361 T18P30MDCF 420
20 16 29,5 42 36 51,5 33 32 550 T20P30MDCF 420
22 18 29,5 38 32 46,5 33 32 451 T22P30MDCF 250
25 20 37 49 42 59 41 41 998 T25P30MDCF 420
28 24 37 45 38 53,5 41 41 779 T28P30MDCF 250
30 25 43,5 55,5 47,5 67,5 41 50 1249 T30P3OMDCF 420
35 30 45 51,5 43,5 61,5 41 50 893 T35P30MDCF 250
38 32 52 60 51 73 50 60 1751 T38P30MDCF 420
42 36 52 56 48 66 50 60 1416 T42P30MDCF 250
PN (ban) _ by (wipa)
10

Lieferung ohne Muttern

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

SV Gerader EO-3® Schottstutzen

811r S3 ) .
IR
xt)/| >-l/ | j L5 L6 g

@ D3
T1

T

X1) O-Ring -X2)

X2) Indikatorring. m

T = ﬁgrr:g_eégewmde L2 L4

L1 L3
Gewicht
D1 D3 T1 L1 L2 I£3 L4 L5 L6 St S2 S3 g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 4 11,5 | 18 13,5 | 28 235 | 23 33 19 14 22 70 SV06P30OMDCF 420
8 6 14,5 | 20 15 28 23 26 34 24 17 27 112 SV08P30OMDCF 420

10 8 16,5 | 20 15 30 25 26,5 | 36,5 27 19 30 144 SV10P30OMDCF 420
12 10 19 21 16 31 26 27,5 | 37,5 27 22 32 158 SV12P30OMDCF 420
15 12 24 275 | 225 | 36 31 355 | 44 36 27 41 319 SV15P30MDCF 420
16 12 24 275 | 21,5 | 36 30 355 | 44 36 27 41 315 SV16P30OMDCF 420
18 15 26 275 | 215 | 355 | 295 | 355 | 435 36 30 41 315 SV18P30OMDCF 420
20 16 295 | 31 25 39 33 40,5 | 48,5 41 32 46 451 SV20P30MDCF 420
22 18 295 | 27 21 35 29 355 | 43,5 41 32 46 399 SV22P30MDCF 250
25 20 37 35 28 41 34 45 51 50 41 55 723 SV25P30MDCF 420
28 24 37 31 24 37 30 39,5 | 455 50 41 55 612 SV28P30MDCF 250
30 25 435 | 39 31 44 36 51 56 60 50 65 1088 SV30P30OMDCF 420
35 30 45 35 27 40 32 45 50 60 50 65 925 SV35P30MDCF 250
38 32 52 42 33 48 39 55 61 65 60 70 1361 SV38P30MDCF 420
42 36 52 38 30 44 36 48 54 65 60 70 1152 SV42P30MDCF 250

PN (ban) _ by (wipa)
10

Lieferung ohne Muttern, nur mit Gegenmutter

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

WSV EO-3® Winkelschottstutzen

L7

L7

S1 | 5 S4 S2
it = ﬁ%%ﬁ
har} 3 & | kXU | - % [
= X2) ; R
L3 12 max.
X1) O-Ring L4
X2) Indikatorring L5
T1 = Sondergewinde
Kenn-@
Gewicht
D1 | D3| D4 | T1 L1 L2 | L3 | L4 L5 L6 L7 | S1 | S2 | S3 | S4 | g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 4 |19 | 115 | 22 | 175 | 17 | 245 46 27 34 | 12 | 14 | 22 81 WSV06P30MDCF 420
8 6 | 24 | 145 | 25 20 | 20 24 49 31 3 | 17 [ 17 | 27 141 WSV08P30MDCF 420
10| 8 | 27 | 165 | 25 20 | 21 25 51 3151365 | 17 | 19 | 30 161 WSV10P30MDCF 420
12 | 10 | 27 19 | 30 25 | 23 26 54 | 365|375| 19 | 22 | 32 198 WSV12P30MDCF 420
15 | 12 | 36 24 36 31 30 31 66 44 44 | 27 | 271 | M 431 WSV15P30MDCF 420
16 | 12 | 36 24 36 30 | 30 30 66 44 44 | 27 | 271 | M 427 WSV16P30MDCF 420
18 | 15 | 36 26 | 37 31 30 | 295 | 655 | 45 | 435 | 27 | 30 | H 415 WSV18P30MDCF 420
20 | 16 | 42 | 295 | 42 36 | 34 33 73 | 515|485 | 36 | 32 | 46 731 WSV20P30MDCF 420
22 | 18 | 42 | 295 | 38 32 | 34 29 69 | 465|435 | 36 | 32 | 46 661 WSV22P30MDCF 250
25| 20 37 | 49 42 | 77,5| 34 | 1185 | 59 51 | 41 | 41 | 55 |50 | 1470 SV25P30MDCF+EW25P30MDCF | 420
28 | 24 37 | 45 38 | 715| 30 | 1085 | 535|455 | 41 | 41 | 55 |50 | 1228 SV28P30MDCF+EW28P30MDCF | 250
30 | 25 435 | 555 | 475 (865 | 36 | 1305|675 | 56 | 48 | 50 | 65 |60 | 2234 SV30P30MDCF+EW30P30MDCF | 420
35 | 30 45 | 51,5]435 | 80 32 120 | 61,5 | 50 | 48 | 50 | 65 |60 | 1850 SV35P30MDCF+EW35P30MDCF | 250
38 | 32 52 60 51 93 39 141 73 61 | 50 | 60 | 70 |60 | 2689 SV38P30MDCF+EW38P30MDCF | 420
42 | 36 52 56 48 | 86 36 130 66 54 | 50 | 60 | 70 |65 | 2170 SV42P30MDCF+EW42P30MDCF | 250
PN (ban) _ by (vipa)
10

Lieferung ohne Mutter, nur mit Gegenmutter.
* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

EW EO-3® Winkel-Stutzen mit Dichtkegel

£ . i
1 e
i - W)
B2~ cey
X1) O-Ring A A )
X2) Indikatorring 1 Rl
T1 = Sondergewinde e d -
Kenn-@
Gewicht
D1 D3 T1 L1 L2 I£3 L4 S S2 g/1 St. Bestellzeichen* PN
6** 4 11,5 22 17,5 21,5 27 12 14 36 EW06P30MDCF 420
8 6 14,5 25,5 20,5 25 31,5 14 17 56 EWO08P30OMDCF 420
10** 8 16,5 25 20 26,5 31,5 17 19 75 EW10P30OMDCF 420
12 10 19 29 24 27 35,5 19 22 101 EW12P30MDCF 420
15** 12 24 36 31 34,5 44 24 27 205 EW15P30MDCF 420
16** 12 24 36 30 34,5 44 24 27 178 EW16P30MDCF 420
18 15 26 39 33 34,5 47 27 30 249 EW18P30OMDCF 420
20** 16 29,5 40 34 38 49,5 27 32 282 EW20P30MDCF 420
22** 18 29,5 36 30 37,5 42,5 27 32 231 EW22P30MDCF 250
25 20 37 49 42 49,5 59 41 41 747 EW25P30MDCF 420
28 24 37 45 38 47,5 53,5 41 41 616 EW28P30MDCF 250
30 25 43,5 55,5 47,5 55,5 67,5 48 50 1146 EW30P30MDCF 420
35 30 45 51,5 43,5 53 61,5 48 50 925 EW35P30MDCF 250
38 32 52 60 51 60 73 50 60 1328 EW38P30OMDCF 420
42 36 52 56 48 56 66 50 60 1018 EW42P30MDCF 250
PN (ban) _ o\ (mpa)
10

Lieferung ohne Mutter an der Rohrseite

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewiinschte Dichtungsmaterial
** Achtung! Aufgrund von Rohlingsanpassungen weichen EinbaumaBe zum vorherigen Katalog (4131-1) ab
NBR = Standard, keine Ergénzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

ET EO-3® T-Stutzen mit Dichtkegel

81

&

L3

X1) O-Ring
X2) Indikatorring. i
T1 = Sondergewinde
Kenn-@ 1 - w1
Gewicht
D1 D3 T1 L1 L2 L3 L4 St S2 g/1 St. Bestellzeichen™ PN
6 4 11,5 21,5 17 21,5 26,5 13 14 52 ET06P30MDCF 420
8 6 14,5 25,5 20,5 25 31,5 14 17 76 ET08P3OMDCF 420
10 8 16,5 25 20 26,5 31,5 19 19 111 ET10P3OMDCF 420
12 10 19 29 24 27 35,5 19 22 134 ET12P30OMDCF 420
15 12 24 36 31 34,5 44 27 27 318 ET15P30OMDCF 420
16 12 24 36 30 34,5 44 27 27 310 ET16P3OMDCF 420
18 15 26 39 33 34,5 47 27 30 324 ET18P3OMDCF 420
20 16 29,5 42 36 41,5 51,5 33 32 515 ET20P30OMDCF 420
22 18 29,5 38 32 40,5 46,5 33 32 436 ET22P30MDCF 250
25 20 37 49 42 49,5 59 41 41 941 ET25P30MDCF 420
28 24 37 45 38 47,5 53,5 41 41 753 ET28P30OMDCF 250
30 25 43,5 55,5 47,5 55,5 67,5 41 50 1158 ET30P3OMDCF 420
35 30 45 51,5 43,5 53 61,5 41 50 838 ET35P30MDCF 250
38 32 52 60 51 60 73 50 60 1648 ET38P30OMDCF 420
42 36 52 56 48 56 66 50 60 1240 ET42P30MDCF 250
PN (ban) _ by (wipa)
10

Lieferung ohne Muttern an der Rohrseite

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

EL EO-3® L-Stutzen mit Dichtkegel

—— 3 il
em—— ]
i T i
e M| % e F]—I'\ i
— -l -
X1) O-Ring . ; 7
X2) Indikatorring - | I e
T1= ﬁgrr:g%gewmde 1 t-_—tu_'- Ar1] |
Gewicht
D1 D3 T1 L1 L2 I£3 L4 S S2 g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 4 11,5 21,5 17 21,5 26,5 13 14 51 ELO6P30OMDCF 420
8 6 14,5 25,5 20,5 25 31,5 14 17 76 ELO8P3OMDCF 420
10 8 16,5 25 20 26,5 31,5 19 19 111 EL10P3OMDCF 420
12 10 19 29 24 27 35,5 19 22 134 EL12P3OMDCF 420
15 12 24 36 31 34,5 44 27 27 317 EL15P30MDCF 420
16 12 24 36 30 34,5 44 27 27 310 EL16P3OMDCF 420
18 15 26 39 33 34,5 47 27 30 324 EL18P3OMDCF 420
20 16 29,5 42 36 41,5 51,5 33 32 514 EL20P3OMDCF 420
22 18 29,5 38 32 40,5 46,5 33 32 435 EL22P30MDCF 250
25 20 37 49 42 49,5 59 41 41 940 EL25P30MDCF 420
28 24 37 45 38 47,5 58,5 41 41 751 EL28P30OMDCF 250
30 25 43,5 55,5 47,5 55,5 67,5 41 50 1163 EL30P30OMDCF 420
35 30 45 51,5 43,5 53 61,5 41 50 836 EL35P30MDCF 250
38 32 52 60 51 60 73 50 60 1644 EL38P3OMDCF 420
42 36 52 56 48 56 66 50 60 1240 EL42P30MDCF 250
PN (ban) _ by (wipa)
10

Lieferung ohne Muttern an der Rohrseite

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

RED EO-3® Konus-Reduzieranschluss mit Dichtkegel
EO 24°-Anschluss (ISO 8434-1)

L3
S3 I
. s
H ﬁ 4
H |
- |
X1) O-Ring
X2) Indikatorring
T1 = Sondergewinde
Kenn-@
Gewicht
D1 D2 D3 T1 L1 L2 I£3 S1 S2 S3 g/1 St. Bestellzeichen™ PN
8 6 4 11,5 28,0 23,5 33 14 17 14 28 REDO08/06P30MDCF 420
10 6 4 11,5 29,0 24,5 34 17 19 14 36 RED10/06P3OMDCF 420
10 8 6 14,5 29,0 24 35 17 19 17 39 RED10/08P30MDCF 420
12 6 4 11,5 29,5 24,5 34,5 17 22 14 44 RED12/06P30MDCF 420
12 8 6 14,5 29,5 25 35,5 17 22 17 47 RED12/08P30MDCF 420
12 10 8 16,5 30,5 25,5 37 19 22 19 53 RED12/10P3OMDCF 420
15 8 6 14,5 32,5 27,5 38,5 22 27 17 80 RED15/08P30MDCF 420
15 10 8 16,5 32,5 27,5 39 22 27 19 81 RED15/10P30OMDCF 420
15 12 10 19 33,5 28,5 40 22 27 22 85 RED15/12P30MDCF 420
16 12 10 19 34,5 29,5 41 22 27 22 84 RED16/12P30MDCF 420
18 8 6 14,5 34,5 29,5 40,5 24 30 17 99 RED18/08P30MDCF 420
18 10 8 16,5 34,5 29,5 41 24 30 19 100 RED18/10P30MDCF 420
18 12 10 19 35,5 30,5 42 24 30 22 103 RED18/12P30MDCF 420
18 15 12 24 40,0 35 48 27 30 27 134 RED18/15P30MDCF 420
20 12 10 19 39,5 34,5 46 27 32 22 138 RED20/12P30MDCF 420
20 16 12 24 43,0 37 51 27 32 27 154 RED20/16P30MDCF 420
22 10 8 16,5 37,5 32,5 44 27 32 19 115 RED22/10P3OMDCF 420
22 12 10 19 38,5 33,5 45 27 32 22 118 RED22/12P30MDCF 420
22 15 12 24 42,0 37 50 27 32 27 136 RED22/15P30MDCF 420
22 18 15 26 43,0 37 51 30 32 30 151 RED22/18P30MDCF 420
25 16 12 24 47,5 41,5 55,5 32 41 27 240 RED25/16P30MDCF 420
25 20 16 29,5 49,5 43,5 59 32 41 32 257 RED25/20P30MDCF 420
28 12 10 19 43,0 38 49,5 36 41 22 209 RED28/12P30MDCF 420
28 15 12 24 46,5 41,5 54,5 36 41 27 226 RED28/15P30MDCF 420
28 18 15 26 46,5 40,5 54,5 36 41 30 224 RED28/18P30MDCF 420
28 22 18 29,5 44,5 38,5 53 36 41 32 220 RED28/22P30MDCF 250
35 22 18 29,5 49,0 43 57,5 46 50 32 368 RED35/22P30MDCF 250
35 28 24 37 51,0 44 59,5 46 50 41 381 RED35/28P30MDCF 250
38 30 25 43,5 63,0 55 75 50 60 50 717 RED38/30P30MDCF 420
42 28 24 37 53,0 46 61,5 50 60 41 493 RED42/28P30MDCF 250
PN (bar) — PN (MPa)

Lieferung ohne Mutter an der Rohrseite

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

AD EO-3® DIN-Adapter
EO 24°-Anschluss (ISO 8434-1)

1 52 T -
2 53
|
& g8 % =
= ! . -2
X1) Indikatorring
X2) O-Ring 1]
Bau- Gewicht
D1 reihe D3 L1 L2 L3 S1 S2 S3 g/1 St. Bestellzeichen PN
6 L 3,5 27 20 35 12 14 14 21 ADO06P306LOMDCF 420
8 L 5 28,5 21,5 36,5 14 17 17 29 ADO8P308LOMDCF 420

10 L 7 30,5 23,5 28,5 17 19 19 38 AD10P310LOMDCF 420
12 L 9 32 25 40 19 22 22 52 AD12P312LOMDCF 420
15 L 11 34 27 42 24 27 27 95 AD15P315LOMDCF 420
16 S 12 40 31,5 49,5 27 27 30 117 AD16P316SOMDCF 420
18 L 14 38 30,5 46,5 27 30 32 123 AD18P318LOMDCF 420
20 S 15 47 36,5 58,5 32 32 36 197 AD20P320SOMDCF 420
22 L 17 44 36,5 52,5 32 32 36 165 AD22P322LOMDCF 250
25 S 19 54 42 66 41 41 46 353 AD25P325SOMDCF 420
28 L 23 48 39 57,5 41 41 41 272 AD28P328LOMDCF 250
30 S 23 59,5 46 73 46 50 50 515 AD30P330SOMDCF 420
35 L 29 53 42,5 64,5 46 50 50 390 AD35P335LOMDCF 250
38 S 30 66 50 81 55 60 60 797 AD38P338SOMDCF 420
42 L 36 56 45 68 55 60 60 565 AD42P342LOMDCF 250

PN (ban) _ by (wipa)

10

Lieferung ohne Mutter an der Rohrseite
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EO-3®-Rohrverbindungen

ADD EO-3° DIN-Adapter

L3
St S2 |
— [ %‘ S3
® l;?* —
- O o _Jil ar o [l
Hl s ] - | (LA
o] —
X1) O-Ring o il ﬁ
X2) Indikatorring / |
X3) O-Ring X1) Lo N
T1 = Sondergewinde X2 /] X3)
Kenn-@ )
L1
Bau- Gewicht
D1 reihe D3 T1 L1 L2 I£3 S S2 S3 g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 L 2,5 11,5 32,5 28 37,5 14 14 14 27 ADDO06L06P3OMDCF 420
8 L 4 14,5 33 28 39 17 17 17 42 ADDO08L08P3OMDCF 420
10 L 6 16,5 34,5 29,5 41 19 19 19 53 ADD10L10P30MDCF 420
12 L 8 19 36,5 31,5 43 22 22 22 74 ADD12L12P30MDCF 420
15 L 10 24 445 39,5 52,5 27 27 27 143 ADD15L15P30MDCF 420
16 S 11 24 45,5 38 53,5 27 30 27 160 ADD16S16P30MDCF 420
18 L 13 26 445 37,5 52,5 30 32 30 171 ADD18L18P3OMDCF 420
20 S 14 29,5 52,5 44,5 62 32 36 32 249 ADD20S20P30MDCF 420
22 L 17 29,5 46,5 39,5 55 32 36 32 216 ADD22L22P30MDCF 250
25 S 18 37 59,5 49 69,5 41 46 41 464 ADD25S25P30MDCF 420
28 L 22 37 53 45 61,5 41 41 41 335 ADD28L28P30MDCF 250
30 S 23 43,5 68 55 80 50 50 50 664 ADD30S30P30MDCF 420
35 L 28 45 59 49 69 50 50 50 513 ADD35L35P30MDCF 250
38 S 30 52 73,5 57 86,5 55 60 60 862 ADD38S38P30MDCF 420
42 L 34 52 64,5 54 74,5 55 60 60 723 ADD42L42P30MDCF 250
PN (bar) = PN (MPa)
10

Lieferung ohne Mutter an der Rohrseite
* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

GZ Gerader EO-3®-Zwischenstiick mit Dichtkegel

a
Q
X1) Indikatorring
Gewicht

D1 D3 L1 L2 S1 g/1 St. Bestellzeichen PN
3,5 22 23 14 21 GZ06P3CF 420

5 24 25 17 31 GZ08P3CF 420

10 7 25 26 19 38 GZ10P3CF 420
12 9 26 27 22 56 GZ12P3CF 420
15 11 28 29 27 96 GZ15P3CF 420
16 12 30 31 27 97 GZ16P3CF 420
18 14 30 31 30 120 GZ18P3CF 420
20 15 36 37 32 167 GZ20P3CF 420
22 17 34 35 32 133 GZ22P3CF 250
25 19 4 42 41 289 GZ25P3CF 420
28 23 37 38 41 214 GZ28P3CF 250
30 23 46 47 50 493 GZ30P3CF 420
35 29 41 42 50 337 GZ35P3CF 250
38 30 50 52 60 751 GZ38P3CF 420
42 36 43 44 60 511 GZ42P3CF 250

PN (ban) _ by (wipa)

10
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EO-3®-Rohrverbindungen

GE-OR Gerader EO-3®-Einschraubstutzen
Metrischer Einschraubzapfen - O-Ring (ISO 6149-2/-3)

" & e
82 =]
i ] o
-{ | =
-] = j' . 1
X1) O-Ring 1
X2) Indikatorring
X8) O-Ring
T1 = Sondergewinde L2 b
Kenn-@
Gewicht]
D1 T D3 D4 T1 L1 L2 I£3 L4 S S2 | g/1 St Bestellzeichen™ PN
6 M10X1 4 14 11,5 25,5 12,5 | 8,5 22 14 14 18 GEO06P3MOROMDCF 420
8 M12X1,5 6 17 14,5 29,5 13,5 11 24,5 17 17 29 GE08P3MOROMDCF 420
10 M14X1,5 7 19 16,5 | 30,5 | 145 | 11 26 19 19 39 GE10P3MOROMDCF 420
12 M16X1,5 9 22 19 33 165 | 11,5 | 28 22 22 53 GE12P3MOROMDCF 420
15 M18X1,5 | 11 24 24 39,5 | 22 125 | 35 27 27 95 GE15P3MOROMDCF 420
16 M22X1,5 12 27 24 42 21 15 35 27 27 110 GE16P3MOROMDCF 420
18 M22X1,5 14 27 26 41 22 13 36 30 30 115 GE18P3MOROMDCF 420
20 M27X2 15 32 29,5 49,5 25 18,5 40,5 32 32 180 GE20P3MOROMDCF 420
22 M27X2 18 32 29,5 | 43 21 16 35,5 32 32 137 GE22P3MOROMDCF 250
25 M33X2 20 41 37 545 | 29 185 | 46 41 41 315 GE25P3MOROMDCF 420
28 M33X2 23 41 37 48 25 16 40,5 41 41 241 GE28P3MOROMDCF 250
30 M42X2 25 50 43,5 | 59 32 19 52 50 50 512 GE30P3MOROMDCF 420
35 M42X2 30 50 45 52 28 16 46 50 50 386 GE35P3MOROMDCF 250
38 M48X2 32 55 52 645 | 34 215 | 56 55 60 633 GE38P3MOROMDCF 420
42 M48X2 36 55 52 56,5 | 31 17,5 | 49 55 60 474 GE42P3MOROMDCF 250
PN (bar) = PN (MPa)

10

Lieferung ohne Mutter

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fiir das gewlinschte Dichtungsmaterial

NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

GE-M-ED Gerader EO-3® Einschraubstutzen

Metrischer Einschraubzapfen - ED (1ISO 9974)

[ L1
81 . T
52 a
b e ]
nEfE:
= AR L]

X1) O-Ring ¥

X2) Indikatorring

X3) Eolastic-Dichtung ED

T1 = Sondergewinde K

Kenn-@
Gewicht
D1 T D3 D4 T1 L1 L2 I3 L4 St S2 | g/1 St Bestellzeichen™ PN
6 M10X1 4 14 11,5 | 25 12,5 8 22 14 14 18 GEO06P3MEDOMDCF 420
8 M12X1.5 6 17 14,5 | 30 13 12 24 17 17 28 GEO08P3MEDOMDCF 420

10 M14X1.5 8 19 16,5 | 31 14 12 25,5 19 19 38 GE10P3MEDOMDCF 420
12 M16X1.5 9 22 19 33 16 12 27,5 22 22 52 GE12P3MEDOMDCF 420
12 M14X1.5 7 19 19 33 16 12 27,5 22 22 50 GE12P3M14X1.5EDOMDCF | 420
12 M18X1.5 10 24 19 34,5 17,5 12 29,0 24 22 65 GE12P3M18X1.5EDOMDCF | 420
12 M22X1.5 10 27 19 38 21 12 32,5 27 22 100 GE12P3M22X1.5EDOMDCF | 420
15 M18X1.5 11 24 24 39 22 12 35 24 27 94 GE15P3MEDOMDCF 420
15 M16X1.5 9 22 24 385 | 21,5 12 34,5 27 27 91 GE15P3M16X1.5EDOMDCF | 420
15 M22X1.5 | 12 27 24 415 | 225 14 35,5 27 27 110 GE15P3M22X1.5EDOMDCF | 420
16 M22X1.5 | 12 27 24 415 | 215 14 35,5 27 27 108 GE16P3MEDOMDCF 420
18 M22X1.5 12 27 26 425 | 22,5 14 36,5 30 30 124 GE18P3MEDOMDCF 420
20 M27X2 16 32 29,5 | 475 | 25,5 16 41 32 32 168 GE20P3MEDOMDCF 420
22 M26X1.5 18 32 29,5 | 435 | 215 16 36 32 32 135 GE22P3MEDOMDCF 250
25 M33X2 20 40 37 54 29 18 46 41 41 307 GE25P3MEDOMDCF 420
28 M33X2 23 40 37 50 25 18 40,5 41 41 243 GE28P3MEDOMDCF 420
30 M42X2 25 50 43,5 | 60 32 20 52 50 50 514 GE30P3MEDOMDCF 420
35 M42X2 30 50 45 56 28 20 46 50 50 401 GE35P3MEDOMDCF 250
38 M48X2 32 55 52 64 33 22 55 55 60 618 GE38P3MEDOMDCF 420
42 M48X2 36 55 52 61 31 22 49 55 60 496 GE42P3MEDOMDCF 250

PN (ba) _ o\ (mpa)

10

Lieferung ohne Mutter

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial

NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

GE-R-ED Gerader EO-3® Einschraubstutzen
Z6ll. Einschraubzapfen - ED (1ISO 1179-2)

— L1 -
51 R ¥
. . &2 5
i 2 | B
s - - OEEE
X1) O-Ring 1 1 1
X2) Indikatorring
X38) Eolastic-Dichtung ED %3
T1 = Sondergewinde
Kenn-@
Gewicht
D1 T D3 D4 T1 L1 L2 L3 L4 S S2 g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 G1/8A 4 14 11,5 25 12,5 8 22 14 14 18 GEO6P3REDOMDCF 420
6 G1/4A 4 19 11,5 31 14,5 12 24 19 14 37 GEO06P3R1/4EDOMDCF | 420
8 G1/4A 6 19 14,5 31 14 12 25 19 17 36 GEO8P3REDOMDCF 420
8 G 3/8A 6 22 14,5 32,5 15,5 12 26,5 22 17 51 GEO08P3R3/8EDOMDCF | 420
8 G1/2A 6 27 14,5 37 18 14 29 27 17 85 | GEO8P3R1/2EDOMDCF | 420
10 G1/4A 6 19 16,5 31 14 12 25,5 19 19 37 GE10P3REDOMDCF 420
10 G3/8A 8 22 16,5 32,5 15,5 12 27 22 19 54 | GE10P3R3/8EDOMDCF | 420
10 G12A 8 27 16,5 37 18 14 29,5 27 19 86 GE10P3R1/2EDOMDCF | 420
12 G 3/8A 9 22 19 33,5 16,5 12 28 22 22 55 GE12P3REDOMDCF 420
12 G1/4 A 6 19 19 33 16 12 27,5 22 22 50 | GE12P3R1/4EDOMDCF | 420
12 G1/2A 10 27 19 38 19 14 30,5 27 22 95 GE12P3R1/2EDOMDCF | 420
15 G1/2A 12 27 24 41,5 22,5 14 35,5 27 27 105 GE15P3REDOMDCF 420
15 G3/8A 9 22 24 39 22 12 35 27 27 94 GE15P3R3/8EDOMDCF | 420
15 G 3/4 A 12 32 24 455 | 24,5 16 37,5 32 27 154 | GE15P3R3/4EDOMDCF | 420
16 G1/2A 12 27 24 415 | 21,5 14 35,5 27 27 103 GE16P3REDOMDCF 420
16 G3/8A 9 22 24 39 21 12 35 27 27 92 GE16P3R3/8EDOMDCF | 420
16 G3/4A 12 32 24 455 23,5 16 37,5 32 27 152 GE16P3R3/4EDOMDCF | 420
18 G12A 14 27 26 425 22,5 14 36,5 30 30 111 GE18P3REDOMDCF 420
20 G 3/4 A 16 32 295 | 47,5 | 255 16 41 32 32 166 GE20P3REDOMDCF 420
20 G1/2A 12 27 295 | 455 | 255 14 41 32 32 150 | GE20P3R1/2EDOMDCF | 420
22 G3/4A 18 32 29,5 | 435 | 21,5 16 36 32 32 135 GE22P3REDOMDCF 250
22 G1/2A 12 27 29,5 41,5 21,5 14 36 32 32 129 GE22P3R1/2EDOMDCF | 250
25 G1A 20 40 37 54 29 18 46 41 41 307 GE25P3REDOMDCF 420
25 G 3/4 A 16 32 37 52 29 16 46 41 41 276 | GE25P3R3/4EDOMDCF | 420
28 G1A 23 40 37 50 25 18 40,5 41 41 242 GE28P3REDOMDCF 250
30 |G114A| 25 50 43,5 60 32 20 52 50 50 510 GE30P3REDOMDCF 420
35 |G11/4A| 30 50 45 56 28 20 46 50 50 397 GE35P3REDOMDCF 250
38 |G112A| 32 55 52 65 34 22 56 55 60 626 GE38P3REDOMDCF 420
42 G11/2A| 36 55 52 61 31 22 49 55 60 490 GE42P3REDOMDCF 250
PN (ba) _ o\ (mpa)

Lieferung ohne Mutter

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

EGE-OR Gerader Einschraubstutzen mit EO-3® Dichtkegel
Metr. Einschraubzapfen - O-Ring (ISO 6149-2/-3)

- L - =1 52
' i 'i Ml :l'[ - ; e
-z | o o
[ Il LR ” il d o
L | | 1
X1) Indikatorrin y ! iy ’T“ikfl.i_.._. | '
X2) O-Ring | e
®2) . L1 oxy
Gewicht
D1 T D3 D4 L1 L2 S S2 g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 M10X1 3,5 14 19 8,5 14 14 23 EGE06P3MORCF 420
8 M12X1,5 5 17 215 11 17 17 36 EGE08P3MORCF 420
10 M14X1,5 7 19 23 11 19 19 47 EGE10P3MORCF 420
12 M16X1,5 9 22 245 1,5 22 22 67 EGE12P3MORCF 420
15 M18X1,5 | 11 24 26,5 12,5 24 27 98 EGE15P3MORCF 420
16 M22X15 | 12 27 28,5 15 27 27 127 EGE16P3MORCF 420
18 M22X15 | 14 27 28,5 13 27 30 126 EGE18P3MORCF 420
20 M27X2 15 32 335 18,5 32 32 215 EGE20P3MORCF 420
22 M27X2 17 32 325 16 32 32 178 EGE22P3MORCF 250
25 M33X2 19 41 39 18,5 41 41 381 EGE25P3MORCF 420
28 M33X2 23 41 37 16 41 41 297 EGE28P3MORCF 250
30 M42X2 23 50 435 19 50 50 630 EGE30P3MORCF 420
35 M42X2 29 50 41 16 50 50 477 EGE35P3MORCF 250
38 M48X2 30 55 46,5 215 55 60 823 EGE38P3MORCF 420
42 M48X2 36 55 43 17,5 55 60 606 EGE42P3MORCF 250
PN (ban) _ by (wipa)

10

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich
FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

EGE-M-ED Gerader Einschraubstutzen mit EO-3® Dichtkegel
Metrischer Einschraubzapfen - ED (1ISO 9974)

L2 51 52
—— ’ B id
3l L | I g 858
il I = == =
X1) Indikatorring e . H}'E::-q.., -
X2) Eolastic - Dichtung i
X2 - L1 | 1)
Gewicht
D1 T D3 D4 L1 L2 S S2 g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 M10X1 3,5 14 19 8 14 14 23 EGEO06P3MEDCF 420
8 M12X1.5 5 17 21 12 17 17 37 EGEO08P3MEDCF 420
10 M14X1.5 6 19 22,5 12 19 19 47 EGE10P3MEDCF 420
12 M16X1.5 9 22 24 12 22 22 66 EGE12P3MEDCF 420
15 M18X1.5 11 24 26,5 12 24 27 96 EGE15P3MEDCF 420
16 M22X1.5 12 27 29 14 27 27 126 EGE16P3MEDCF 420
18 M22X1.5 14 27 29 14 27 30 137 EGE18P3MEDCF 420
20 M27X2 15 32 34 16 32 32 208 EGE20P3MEDCF 420
22 M26X1.5 17 32 35 14 32 32 177 EGE22P3MEDCF 250
25 M33X2 19 40 39 18 41 41 374 EGE25P3MEDCF 420
28 M33X2 23 40 37 18 41 41 299 EGE28P3MEDCF 250
30 M42X2 23 50 43,5 20 50 50 651 EGE30P3MEDCF 420
35 M42X2 29 50 41 20 50 50 496 EGE35P3MEDCF 250
38 M48X2 30 55 47 22 55 60 855 EGE38P3MEDCF 420
42 M48X2 36 55 43 22 55 60 630 EGE42P3MEDCF 250

PN (bar)
10

=PN (MPa)

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fiir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich
FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

EGE-R-ED Gerader Einschraubstutzen mit EO-3® Dichtkegel
Z6ll. Einschraubzapfen - ED (1ISO 1179-2)

5N 51 52
= Iitf ]
| . 1 e
-1 | Ri, B3
= s — 5, E,
i i | o =
ig :En(j:l(:ttigrg?(?htung ! — L. il '-:_“'-_5-1
2) B L1 1 1)
Gewicht
D1 T D3 D4 L1 L2 S S2 g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 G1/8A 3,5 14 19 8 14 14 23 EGEO06P3REDCF 420
8 G1/4 A 5 19 22 12 19 17 43 EGEO8P3REDCF 420
10 G1/4 A 6 19 22,5 12 19 19 47 EGE10P3REDCF 420
12 G 3/8A 9 22 24,5 12 22 22 69 EGE12P3REDCF 420
15 G1/2A 11 27 28 14 27 27 121 EGE15P3REDCF 420
16 G1/2A 12 27 29 14 27 27 121 EGE16P3REDCF 420
18 G12A 14 27 29 14 27 30 130 EGE18P3REDCF 420
20 G 3/4 A 15 32 34 16 32 32 250 EGE20P3REDCF 420
22 G 3/4 A 17 32 33 16 32 32 177 EGE22P3REDCF 250
25 G1A 19 40 39 18 41 41 372 EGE25P3REDCF 420
28 G1A 23 40 37 18 41 41 298 EGE28P3REDCF 250
30 G11/4A 23 50 43,5 20 50 50 627 EGE30P3REDCF 420
35 G11/4A 29 50 41 20 50 50 490 EGE35P3REDCF 250
38 G11/2A 30 55 47 22 55 60 816 EGE38P3REDCF 420
42 G11/2A 36 55 43 22 55 60 622 EGE42P3REDCF 250

PN (bar)
10

=PN (MPa)

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich
FKM = auf Anfrage

m 73 Katalog 4131-2/DE




EO-3®-Rohrverbindungen

WH-M-KDS Hochdruck-Winkel-EO-3® Schwenkverschraubung

L1

L2
s2-
\ | xa) L6
([ s | _
SIEN ‘ . |z
9 01‘_ ‘
\ M st
3
X1) O-Ring 1
X2) Indikatorring )
X3) Dichtring KDS I x2)
X4) O-Ring ‘ x3)
T1 = Sondergewinde @ D4
Kenn-@
@ D5
Gewicht

D1 T D3 | D4 | D5 | T1 L1 L2 L3 | L4 | L5 L6 | L7 | S1 | S2 | S3 | g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 | M10X1 4 1451149 (11,5|18,5|14 10,5 8 |24 23525 (17 | 17 | 14 52 | WHO6P3MKDSOMDCF | 420
8 |M12X1,5| 6 |6 17 145 |21 16 14 12 |30 27 3 22 | 19 | 17 92 | WHO8P3MKDSOMDCF | 420
10 [M14X1,5| 8 |6 18,9 ]16,5|22 17 14 12 |30 |28,5|3 22 | 19 | 19 101 | WH10P3MKDSOMDCF | 420
12 |[M16X1,5| 10 |75 21,919 |24,5|19,5|16,5| 12 |36 |31 3 27 | 24 | 22 172 | WH12P3MKDSOMDCF | 420
15 [M18X1,5| 12 |9 239|124 |30,5|255|18 12 {39,5|38,5|3 32 | 30 | 27 270 | WH15P3MKDSOMDCF | 420
16 [M22X1,5| 12 | 12 | 26,9 | 24 30,5(24,5|120,5| 14 |45 385(4,5 |32 | 30 | 27 311 | WH16P3MKDSOMDCF | 420
18 [M22X1,5| 15 |12 | 26,9 | 26 30,5(24,5|120,5| 14 |45 385(4,5 |32 | 30 | 30 309 | WH18P3MKDSOMDCF | 420
20 | M27X2 | 16 |16 [32,9|29,5|36,5|30,5|24 16 |53 |46 35| 41| 36 | 32 545 | WH20P3MKDSOMDCF | 420
22 |(M26X1,5| 18 |17 (31,9 (29,5 |34,5|28,5|24 16 |53 |43 35|41 |36 | 32 529 | WH22P3MKDSOMDCF | 250
25 | M33X2 | 20 |21 39,937 [435|365|30,5| 18 |66 |53,5|3,5| 50 | 46 | 41 982 | WH25P3MKDSOMDCF | 420
28 | M33X2 | 24 |21 [39,9|37 |39,5(325|305| 18 |66 |48 |3,5| 50 | 46 | 41 947 | WH28P3MKDSOMDCF | 250
30 | M42X2 | 25 | 27 |49,9 | 43,5 | 51 43 |355| 20 |76 |63 35|60 |55 |50 | 1597 | WH30P3MKDSOMDCF | 420
35 | M42X2 | 30 |27 49,945 |47 |39 |355|20 (76 |57 35|60 | 55|50 | 1547 | WH35P3MKDSOMDCF | 250
38 | M48X2 | 32 |34 (559 (52 |58 |49 |40,5| 22 |87 |71 35|70 | 60 | 60 | 2320 | WH38P3MKDSOMDCF | 420
42 | M48X2 | 36 |34 |559 |52 |54 |46 |40,5| 22 (87 |64 35|70 | 60 | 60 | 2255 | WH42P3MKDSOMDCF | 250
PN (bar) = PN (MPa)

10

Lieferung ohne Mutter

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fiir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich
FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

WH-R-KDS Hochdruck-Winkel-EO-3® Schwenkverschraubung

L1

L2
s2
| —X4) L6
s1 \| &
\ . | g
9 olr ‘
\ st
@
X1) O-Ring - »
X2) Indikatorring )
X3) Dichtring KDS I x2)
X4) O-Ring X3)
T1 = Sondergewinde # D4
Kenn-@ T
@ D5
Gewicht
D1 T D3 | D4 | D5 | TH L1 L2 L3 | L4 | L5 | L6 [ L7 | S1 | S2 | S3 | g/1 St. Bestellzeichen* PN
6 | G1/8A 4 145 1(149|11,5|18,5| 14 10,5| 8 (24 [235(25 |17 | 17 | 14 50 | WHO6P3RKDSOMDCF | 420
8 | G1/4A 6|6 18,9 14,5 | 21 16 14 12 |30 |27 3 22 | 19 | 17 96 | WHO8P3RKDSOMDCF | 420
10 | G1/4A 8|6 18,9 16,5|22 17 14 12 |30 |28,5|3 22 {19 | 19 99 | WH10P3RKDSOMDCF | 420
12 | G38A |10 |75(|219(19 [245|195|16,5| 12 |36 |31 3 27 | 24 | 22 173 | WH12P3RKDSOMDCF | 420
15| G12A | 12 |11 |26,9|24 |[30,5|255|20,5| 14 |45 |385|45| 32 | 30 | 27 306 | WH15P3RKDSOMDCF | 420
16 | G1/2A | 12 |11 26,9 |24 30,5(24,5|20,5| 14 |45 38545 |32 | 30 | 27 304 | WH16P3RKDSOMDCF | 420
18 | G1/2A | 15 |11 |26,9 |26 |30,5|24,5(20,5| 14 |45 |385|4,5| 32| 30 | 30 302 | WH18P3RKDSOMDCF | 420
20 | G3/4A | 16 |17 [32,9|29,5|36,5|30,5|24 16 |53 |46 35|41 | 36 | 32 535 | WH20P3RKDSOMDCF | 420
22 | G3/4A | 18 |17 [32,9|29,5|34,5|28,5|24 16 |53 |43 35|41 |36 | 32 530 | WH22P3RKDSOMDCF | 250
25| G1A |20 |21 [39,9|37 |43,5|/36,5|305| 18 |66 |[53,5|3,5| 50 | 46 | 41 998 | WH25P3RKDSOMDCF | 420
28 | G1A |24 |21 [399|37 |395|325|305| 18 |66 |48 |35 | 50 | 46 | 41 963 | WH28P3RKDSOMDCF | 250
30 (G11/4A| 25 | 27 | 49,9 | 43,5 |51 43 |355| 20 (76 |63 35|60 | 55|50 | 1585 | WH30P3RKDSOMDCF | 420
35 |G11/4A| 30 |27 [49,9|45 |47 |39 |355|20 |76 |57 35|60 | 55 | 50 | 1535 | WH35P3RKDSOMDCF | 250
38 |G11/2A| 32 |34 [559|52 |58 |49 |405| 22 |87 |71 35|70 | 60 | 60 | 2296 | WH38P3RKDSOMDCF | 420
42 |G11/2A| 36 |34 [559|52 |54 |46 |40,5| 22 |87 |64 35| 70 | 60 | 60 | 2231 | WH42P3RKDSOMDCF | 250
PN (bar) = PN (MPa)
10

Lieferung ohne Mutter

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fiir das gewiinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich
FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

GAI-R Gerader EO-3® Aufschraubstutzen
Z6ll. Innengewinde (ISO 1179-1)

! i —
@03

Q; ﬁ)\;jliqllggorring 7 _:-‘ 1 1 g
T1 = Sondergewinde 1)
Kenn-@ - )
- L -
Gewicht

D1 T D3 T1 L1 L2 153 L4 S1 S2 g/1 St. Bestellzeichen* PN

6 G 1/8 4 11,5 24 19,5 8 29 14 14 20 GAIO6P3ROMDCF 420

8 G 1/4 6 14,5 29 24 12 35 19 17 42 GAIO8P3ROMDCF 420
10 G1/4 8 16,5 30 25 12 36,5 19 19 45 GAI10P3ROMDCF 420
12 G 3/8 10 19 31 26 12 37,5 24 22 70 GAI12P3ROMDCF 420
15 G1/2 12 24 38,5 33,5 14 46,5 30 27 136 GAI15P3ROMDCF 420
16 G1/2 12 24 38,5 32,5 14 46,5 30 27 134 GAI16P3ROMDCF 420
18 G1/2 15 26 38,5 32,5 14 46,5 30 30 133 GAI18P3ROMDCF 420
20 G 3/4 16 29,5 43,5 37,5 16 53 36 32 204 GAI20P3ROMDCF 420
22 G 3/4 18 29,5 39,5 33,5 16 48 36 32 183 GAI22P3ROMDCF 250
25 G1 20 37 48,5 41,5 18 58,5 46 41 373 GAI25P3ROMDCF 420
28 G1 24 37 44,5 37,5 18 53 41 41 242 GAI28P3ROMDCF 250
30 G11/4 25 43,5 54,5 46,5 20 66,5 60 50 696 GAI30P3ROMDCF 420
35 G11/4 30 45 50,5 42,5 20 60,5 55 50 501 GAI35P3ROMDCF 250
38 G11/2 32 52 58,5 49,5 22 71,5 65 60 831 GAI38P3ROMDCF 420
42 G11/2 36 52 54,5 46,5 22 64,5 60 60 597 GAI42P3ROMDCF 250

PN (bar)
10

=PN (MPa)

Lieferung ohne Mutter

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fiir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich

FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

RI-ED Reduzier-/Erweiterungsstutzen mit Innengewinde
Z6ll. Einschraubzapfen — ED (ISO 1179) / Zéll. Innengewinde (1ISO 1179-1)

Abb. A L1 Abb. B L1

L2 $1 L2 S1

a8
s T
T o/ Y
X1) L3 X1) L3

X1) Eolastic-Dichtung ED

@ D2
T1
|
l
—
T2
@ D2
T1
%)

AuBen- Innen-
gewinde | gewinde Gewicht PN
T1 T2 D2 D3 L1 L2 L3 S1 Fig. g/1 St. Bestellzeichen*
G1/8A G1/4 14 4 31,0 8 12,0 19 B 41 RI1/8EDX1/4CF 400
G1/8A G 3/8 14 4 32,0 8 12,0 24 B 63 RI1/8EDX3/8CF 400
G1/4 A G 1/8 19 5 29,0 12 8,0 19 B 41 RI1/4EDX1/8CF 400
G1/4 A G 3/8 19 5 36,0 12 12,0 24 B 69 RI1/4EDX3/8CF 400
G1/4A G1/2 19 5 40,0 12 14,0 30 B 120 RI1/4EDX1/2CF 400
G1/4A G 3/4 19 5 43,0 12 16,0 36 B 171 RI1/4EDX3/4CF 400
G3/8A G 1/8 22 22,5 12 8,0 22 A 38 RI3/8EDX1/8CF 400
G3/8A G1/4 22 8 36,0 12 12,0 22 B 68 RI3/8EDX1/4CF 400
G3/8A G1/2 22 8 41,0 12 14,0 30 B 124 RI3/8EDX1/2CF 400
G3/8A G 3/4 22 8 44,0 12 16,0 36 B 182 RI3/8EDX3/4CF 315
G1/2A G 1/8 27 24,0 14 8,0 27 A 65 RI1/2EDX1/8CF 400
G1/2A G 1/4 27 24,0 14 12,0 27 A 56 RI1/2EDX1/4CF 400
G1/2A G 3/8 27 12 37,0 14 12,0 27 B 95 RI1/2EDX3/8CF 400
G1/2A G 3/4 27 12 46,0 14 16,0 36 B 183 RI1/2EDX3/4CF 315
G1/2A G1 27 12 49,0 14 18,0 41 B 232 RI1/2EDX1CF 315
G1/2A G11/4 27 10 53,0 14 20,0 55 B 481 RI1/2EDX11/4CF 315
G3/4 A G 1/4 32 26,0 16 12,0 32 A 103 RI3/4EDX1/4CF 315
G3/4A G 3/8 32 26,0 16 12,0 32 A 86 RI3/4EDX3/8CF 315
G3/4A G1/2 32 16 43,0 16 14,0 32 B 156 RI3/4EDX1/2CF 315
G 3/4 A G 1 32 16 51,0 16 18,0 41 B 237 RI3/4AEDX1CF 315
G3/4A G11/4 32 16 55,0 16 20,0 55 B 486 RI3/4EDX11/4CF | 315
G3/4A G11/2 32 16 57,0 16 22,0 60 B 561 RI3/4EDX11/2CF | 250
G1A G1/4 40 29,0 18 12,0 41 A 197 RIMEDX1/4CF 315
G1A G 3/8 40 29,0 18 12,0 41 A 179 RI1EDX3/8CF 315
G1A G1/2 40 29,0 18 14,0 41 A 153 RIMEDX1/2CF 315
G1A G 3/4 40 20 49,0 18 16,0 41 B 290 RI1EDX3/4CF 315
G1A G11/4 40 20 57,0 18 20,0 55 B 503 RHEDX11/4CF 315
G1A G11/2 40 20 59,0 18 22,0 60 B 585 RI1EDX11/2CF 250
G11/4A| G1/2 50 32,0 20 14,0 50 A 313 RI11/4EDX1/2CF | 315
G11/4A| G3/4 50 32,0 20 16,0 50 A 393 RI11/4EDX3/4CF | 315
G114A| G1 50 25 52,0 20 18,0 50 B 469 RI11/4EDX1CF 315
G114A| G11/2 50 25 60,0 20 22,0 60 B 624 RI11/4EDX11/2CF| 250
G112A| G1/2 55 36,0 22 14,0 55 A 470 RI11/2EDX1/2CF | 250
G112A | G3/4 55 36,0 22 16,0 55 A 415 RI11/2EDX3/4CF | 250
G112A| G1 55 36,0 22 18,0 55 A 338 RI11/2EDX1CF 250
G112A| G11/4 55 32 58,0 22 20,0 55 B 542 RI11/2EDX11/4CF| 250
G2A G11/2 75 40 65,0 24 22,0 75 B 1309 RI2EDX11/2CF 160
PN (bar)

= PN (MPa)
10

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben firr das gewiinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich
FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

SKA EO-3® SchweiBkegel

1T 1 8= TEa
e Q (] o ST -
:,_
L2
L1

D1 D2 L1 L2 %7¥Vgpt Bestellzeichen* PN
8 5 27 27,5 8 SKA08X1.5P3X 420
10 7 28,5 29 10 SKA10X1.5P3X 420
10 6 28,5 29 12 SKA10X2P3X 420
12 9 28,5 29 12 SKA12X1.5P3X 420
12 8 28,5 29 14 SKA12X2P3X 420
12 7 28,5 29 16 SKA12X2.5P3X 420
15 11 31,5 32 22 SKA15X2P3X 420
16 12 36 36,5 27 SKA16X2P3X 420
16 11 36 36,5 31 SKA16X2.5P3X 420
16 10 36 36,5 34 SKA16X3P3X 420
18 13 33 33,5 32 SKA18X2.5P3X 420
20 16 39,5 40 38 SKA20X2P3X 420
20 15 39,5 40 46 SKA20X2.5P3X 420
20 14 39,5 40 51 SKA20X3P3X 420
20 12 39,5 40 60 SKA20X4P3X 420
22 17 35 35,5 45 SKA22X2.5P3X 250
25 19 46 46,5 80 SKA25X3P3X 420
25 17 46 46,5 96 SKA25X4P3X 420
25 15 46 46,5 109 SKA25X5P3X 420
28 23 40 40,5 67 SKA28X2.5P3X 250
28 22 40 40,5 75 SKA28X3P3X 250
30 22 50 50,5 129 SKA30X4P3X 420
30 20 50 50,5 148 SKA30X5P3X 420
35 28 44 44,5 123 SKA35X3.5P3X 250
38 30 55 56 197 SKA38X4P3X 420
38 28 55 56 226 SKA38X5P3X 420
38 26 55 56 252 SKA38X6P3X 420
42 36 44 44,5 136 SKA42X3P3X 250

PN (bar) _ o (MPa)

* Oberflache: phosphatiert und geolt
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EO-3®-Rohrverbindungen

VKA EO-3® Verschlusskegel

L1
-
—
— [
(=] ¢l
= {
—
Gewicht
D1 L1 g/1 St. Bestellzeichen PN
6 13,5 3 VKA06P3CFX 420
8 14.5 6 VKAO08P3CFX 420
10 16 9 VKA10P3CFX 420
12 16.5 12 VKA12P3CFX 420
15 18 21 VKA15P3CFX 420
16 20 26 VKA16P3CFX 420
18 20 32 VKA18P3CFX 420
20 23 47 VKA20P3CFX 420
22 21,5 50 VKA22P3CFX 250
25 25 78 VKA25P3CFX 420
28 23 81 VKA28P3CFX 250
30 28 117 VKA30P3CFX 420
35 26,5 143 VKA35P3CFX 250
38 31 208 VKA38P3CFX 420
42 28 207 VKA42P3CFX 250
PN (bar) = PN (MPa)
10
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EO-3®-Rohrverbindungen

VSTI M-OR Verschluss-Stopfen fur Einschraublécher
Metr. Einschraubzapfen — O-Ring (ISO 6149)

L1

L2
o
S -
st
X1)
X1) O-Ring OR
Gewicht PN
T1 D1 L1 L2 Sil g/1 St. Bestellzeichen*
M 08x1,0 12 13,0 9,5 4 6 VSTI8X10RCF 630
M 10x1,0 13 13,5 9,5 5 8 VSTI10X10RCF 630
M 12x1,5 17 15,0 11,0 6 14 VSTI12X1.50RCF 630
M 14x1,5 19 16,0 11,0 6 20 VSTI14X1.50RCF 630
M 16x1,5 21 17,5 12,5 8 26 VSTI16X1.50RCF 630
M 18x1,5 23 19,0 14,0 8 37 VSTI18X1.50RCF 630
M 22x1,5 27 20,0 15,0 10 58 VSTI22X1.50RCF 630
M 26x1,5 31 21,0 16,0 12 77 VSTI26X1.50RCF 400
M 27x2,0 32 23,5 18,5 12 95 VSTI27X20RCF 400
M 33x2,0 38 25,0 18,5 14 148 VSTI33X20RCF 400
M 42x2,0 48 25,5 19,0 22 233 VSTI42X20RCF 400
M 48x2,0 55 28,0 21,5 24 336 VSTI48X20RCF 400
PN (bar) _ PN (MPa)
10

* Erganzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fiir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich
FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

VSTI M/R-ED Verschluss-Stopfen fir Einschraublocher

Metr. Einschraubzapfen — ED (ISO 9974)
Zoll. Einschraubzapfen — ED (ISO 1179)

L1
L2
E -
Q - |—
S
X1)
X1) Eolastic-Dichtung ED

Metrisches Rohrgewinde

Gewinde zyl. zylindrisch Gewicht PN

T1 T1 D1 L1 L2 S1 g/1 St. Bestellzeichen™ Bestellzeichen*
M 10x1,0 G1/8A 14,0 12,3 8 5 8 VSTIHOX1EDCF VSTI1/8EDCF 400
M 12x1,5 17,0 17,3 12 6 14 VSTI12X1.5EDCF 400
M 14x1,5 G1/4A 19,0 17,3 12 6 20 VSTI14X1.5EDCF VSTI1/4EDCF 400
M 16x1,5 G3/8A 22,0 17,3 12 8 25 VSTI16X1.5EDCF VSTI3/8EDCF 400
M 18x1,5 24,0 17,3 12 8 32 VSTI18X1.5EDCF 400
M 20x1,5 26,0 19,3 14 10 42 VSTI20X1.5EDCF 400
M 22x1,5 G12A 27,0 19,3 14 10 51 VSTI22X1.5EDCF VSTI1/2EDCF 400
M 26x1,5 32,0 21,3 16 12 78 VSTI26X1.5EDCF 400
M 27x2,0 G3/4A 32,0 21,3 16 12 79 VSTI27X2EDCF VSTI3/4EDCF 400
M 33x2,0 G1A 40,0 22,8 16 17 130 VSTI33X2EDCF VSTHEDCF 400
M 42x2,0 G11/4A 50,0 | 22,8 16 22 198 VSTI42X2EDCF VSTI11/4EDCF 315
M 48x2,0 G112A 55,0 22,8 16 24 263 VSTI48X2EDCF VSTI11/2EDCF 315
PN (ban) _ by (vipa)
0

* Ergénzen Sie bitte die Bestellzeichen mit dem Kennbuchstaben fiir das gewlinschte Dichtungsmaterial
NBR = Standard, keine Erganzung erforderlich
FKM = auf Anfrage
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EO-3®-Rohrverbindungen

GM Gegenmutter fir Schottstutzen

-
-1
Gewicht
Rohr AD T L1 S g/1 St. Bestellzeichen

6 M16x1,5 6 22 11 GM10LCFX

8 M20x1,5 6 27 15 GM12SCFX
10 M22x1,5 7 30 23 GM15LCFX
12 M24x1,5 7 32 24 GM16SCFX
15 M30x2,0 8 41 46 GM22LCFX
16 M30x2,0 8 41 46 GM22LCFX
18 M32x1,5 8 41 45 GM18P3CFX
20 M36x2,0 9 46 58 GM28LCFX
22 M36x2,0 9 46 58 GM28LCFX
25 M45x2,0 9 55 71 GM35LCFX
28 M45x2,0 9 55 71 GM35LCFX
30 M52x2,0 10 65 123 GM42LCFX
35 M52x2,0 10 65 123 GM42LCFX
38 M58x2,0 12 70 167 GM38-42P3CFX
42 M58x2,0 12 70 167 GM38-42P3CFX
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EO-3®-Rohrverbindungen

ED Eolastic-Dichtring (Rohrgewinde und metrisches zyl. Gew.)
Far Type: GE...ED, EGE...ED, VSTI...ED, RI...ED

M [}

@ D4
@03

4l __L1
Metrisches Rohrgewinde
Gewinde zylindrisch zylindrisch Gewicht Bestellzeichen
T1 T1 D3 D4 L1 g/1 St. NBR
M 08x1,0 9,9 6,5 1,0 0,1 ED8X1X
M 10x1,0 G1/8A 11,9 8,4 1,0 0,1 ED10X1X
M 12x1,5 14,4 9,8 1,56 0,2 ED12X1.5X
M 14x1,5 G1/4A 16,5 11,6 1,56 0,2 ED14X1.5X
M 16x1,5 18,9 13,8 1,5 0,1 ED16X1.5X
G3/8A 18,9 14,7 1,5 0,2 ED3/8X
M 18x1,5 20,9 15,7 1,56 0,1 ED18X1.5X
M 20x1,5 22,9 17,8 1,56 0,2 ED20X1.5X
G1/2A 23,9 18,5 1,56 0,3 ED1/2X
M 22x1,5 24,3 19,6 1,5 0,2 ED22X1.5X
M 26x1,5 G3/4A 29,2 23,9 1,5 04 ED26X1.5X
M 27x2,0 G3/4A 29,2 23,9 1,56 0,4 ED26X1.5X
M 33x2,0 G1A 35,7 29,7 2,0 0,7 ED33X2X
M 42x2,0 G11/4A 45,8 38,8 2,0 0,9 ED42X2X
M 48x2,0 G11/2A 50,7 447 2,0 1,0 ED48X2X
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EO-3®-Rohrverbindungen

OR O-Ringe fiir EO-3® Anschluss

Bestellzeichen
Rohr AD NBR
6 OR06X1.2X
8 OR08X1.5X
10 OR10.5X1.5X
12 OR12.5X1.5X
15 OR15X1.5X
16 OR16X1.5X
18 OR18X1.5X
20 OR20X1.5X
22 OR22X1.5X
25 OR25.12X1.78X
28 OR28.3X1.78X
30 OR29.87X1.78X
35 OR34.65X1.78X
38 OR37.82X1.78X
42 OR42.5X1.78X
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EO-3®-Rohrverbindungen

OR O-Ringe fiir Einschraubzapfen
Metr. Einschraubzapfen O-Ring (ISO 6149)

® @
Gewinde Bestellzeichen
T NBR
M10X1 OR8.1X1.6X
M12X1,5 OR9.3X2.2X
M14X1,5 OR11.3X2.2X
M16X1,5 OR13.3X2.2X
M18X1,5 OR15.3X2.2X
M22X1,5 OR19.3X2.2X
M27X2 OR23.6X2.9X
M33X2 OR29.6X2.9X
M42X2 OR38.6X2.9X
M48X2 OR44.6X2.9X
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EO-3®-Rohrverbindungen

OR O-Ringe fiir EO-3® WH Schenkverschraubungen

S “
~+ N\
TT 178 ‘
l 2
1Sk
A
1 P2
Ll | Qe
e N
Bk
|
s
Bestellzeichen
WH NBR
06M/ 06R OR9.3X1.5X
08M/ 08R/ 10M/ 10R OR12X1.5X
12M/ 12R OR16X1.5X
15M OR18X1.5X
15R/ 16M/ 16R/ 18M/ 18R OR20X1.5X
20M/ 20R/ 22M/ 22R OR25X2X
25M/ 25R/ 28M/ 28R OR33X2.5X
30M/ 30R/ 35M/ 35R OR41X2.5X
38M/ 38R/ 42M/ 42R OR46X3X

86
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EO-3®-Rohrverbindungen

KDS Dichtring fir Schwenkverschraubungen WH

fur Einschraublécher mit schmaler oder breiter Eindrehung

X1) NBR-Dichtung
X2) Kammerring (Stahl)

D3

L1

Metrisches

Gewinde Rohrgewinde Gewicht Bestellzeichen
2ylindrisch zylindrisch D1 D2 D3 L1 L2 g/l St. StahUNBR
M 10x1,0 G1/8A 10,3 14,9 16,0 2,5 1,1 2 KDS10X

M 12x1,5 12,3 17,0 18,0 3,0 1,6 2 KDS12X

M 14x1,5 G1/4A 14,3 18,9 20,0 3,0 1,6 2 KDS14X

M 16x1,5 G3/8A 17,0 21,9 24,0 3,0 2,1 3 KDS16X

M 18x1,5 18,3 23,9 23,9 3,0 4 KDS18X

M 22x1,5 G12A 22,3 26,9 30,0 45 2,6 7 KDS22X

M 26x1,5 26,3 31,9 35,0 3,5 2,6 7 KDS26X

M 27x2,0 G3/4A 27,3 32,9 38,0 3,5 2,6 8 KDS27X

M 33x2,0 G1A 33,6 39,9 42,0 3,5 2,6 10 KDS33X

M 42x2,0 G11/4A 42,4 49,9 49,9 3,5 12 KDS42X

M 48x2,0 G112A 48,4 55,9 60,0 35 26 16 KDS48X
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EO-3®-Rohrverbindungen
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EO-3® Verbindungen

Serie 46/48

VZ

VZ - Dichtkegel mit Uberwurfmutter mit
,vormontiertem Indikatorring“

Gerade
&
@ XXXXX-XX-XX
_.I_L_ Bestellzeichen
Schlauch ID
DN Zoll Size MM Rohr AD A B W mm 46 48
6 1/4 -4 6,3 6 41 18 14 1VZ46-6-4 1VZ48-6-4
6 1/4 -4 6,3 8 43 20 17 1VZ46-8-4 1VZ48-8-4
10 3/8 -6 9,5 10 42 20 19 1VZ46-10-6 1VZ48-10-6
10 3/8 -6 9,5 12 43 20 22 1VZ46-12-6 1VZ48-12-6
12 1/2 -8 12,7 15 45 21 27 1VZ46-15-8 1VZ48-15-8
16 5/8 -10 15,9 18 47 22 30 1VZ46-18-10 | 1VZ48-18-10
20 3/4 -12 19,1 22 50 25 32 1VZ48-22-12
25 1 -16 25,4 28 57 27 41 1VZ48-28-16
32 1-1/4 -20 31,8 35 79 32 50 1VZ48-35-20
40 1-1/2 -24 38,1 42 73 35 60 1VZ48-42-24

Geprufte Armaturenserie fur Schlauchtypen

_J&k oder 4B &A1 G4TRH &BILT 462 &&ZST

"4 3 49T GEST 69 GTITIN
4B 301SN I01TC 302 30& 351TC &21RH A21SN L21WC &322 &34 434 451 &51TC LTITC 4T2TC 477 &77ST

_l48 493 811 881

90
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Serie 46/48 EO-3® Verbindungen

VP

VP — Dichtkegel mit Uberwurfmutter
mit ,vormontiertem Indikatorring*

45° Bogen

@' XXXXX-XX-XX
! ! Bestellzeichen
Schlauch ID

DN Zoll Size MM Rohr AD A B E W mm 46 48
6 1/4 -4 6,3 6 68 45 19 14 1VP46-6-4 1VP48-6-4
6 1/4 -4 6,3 8 58 35 16 17 1VP46-8-4 1VP48-8-4
10 3/8 -6 9,5 10 68 45 20 19 1VP46-10-6 1VP48-10-6
10 3/8 -6 9,5 12 67 45 19 22 1VP46-12-6 1VP48-12-6
12 1/2 -8 12,7 15 75 52 22 27 1VP46-15-8 1VP48-15-8
16 5/8 -10 15,9 18 75 50 23 30 1VP46-18-10 | 1VP48-18-10
20 3/4 -12 19,1 22 89 63 27 32 1VP48-22-12
25 1 -16 254 28 113 83 33 41 1VP48-28-16
32 1-1/4 -20 31,8 35 141 94 37 50 1VP48-35-20
40 1-1/2 -24 38,1 42 163 125 49 60 1VP48-42-24

Geprufte Armaturenserie fur Schlauchtypen
_J&k oder 4B &A1 G4TRH &BILT 462 &&ZST
_ 46 L43 497 4925T 497 A9ITWIN
:}__EH‘FSI‘J S01TC 302 304 351TC &2TRH &Z15M &2TWC &7 &34 &34 451 &51TC LTITC &TITC 477 &775T
_l48 493 811 881
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EO-3® Verbindungen

Serie 46/48

VR

VR - Dichtkegel mit Uberwurfmutter mit
Lvormontiertem Indikatorring“

90° Bogen : H. i
.[: ———— ,
T,
L '
‘E"B' XXXXX-XX-XX
! ! Bestellzeichen
Schlauch ID
DN Zoll Size MM Rohr AD A B E W mm 46 48
6 1/4 -4 6,3 6 59 36 33 14 1VR46-6-4 1VR48-6-4
6 1/4 -4 6,3 8 51 28 29 17 1VR46-8-4 1VR48-8-4
10 3/8 -6 9,5 10 65 42 37 19 1VR46-10-6 1VR48-10-6
10 3/8 -6 9,5 12 62 40 35 22 1VR46-12-6 1VR48-12-6
12 1/2 -8 12,7 15 65 41 43 27 1VR46-15-8 1VR48-15-8
16 5/8 -10 15,9 18 70 45 46 30 1VR46-18-10 | 1VR48-18-10
20 3/4 -12 19,1 22 80 55 55 32 1VR48-22-12
25 1 -16 25,4 28 102 72 71 41 1VR48-28-16
32 1-1/4 -20 31,8 35 130 83 79 50 1VR48-35-20
40 1-1/2 -24 38,1 42 139 101 102 60 1VR48-42-24

Geprufte Armaturenserie fUr Schlauchtypen:

_ &6 oder J48 44T 44TRH &61LT 4&b2 &baST

48 &43 497 49IST 492 G9ITWIN

jE 301SN 301TC 302 304 351TC 4ZIRH &21SN &ZIWC 422 &2b 436 451 &51TC &71TC &T2TC 477 &77ST

J48 &3 811 88
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Serie 77

EO-3® Verbindungen

VZ

VZ - Dichtkegel mit Uberwurfmutter mit

Lvormontiertem Indikatorring“ llr-;..
Gerade
Schlauch ID XXXXX-XX-XX

DN Zoll Size MM Rohr AD A B W mm Bestellzeichen
12 1/2 -8 12,7 16 58 24 27 1VZ77-16-8
20 3/4 -12 19,1 20 75 29 32 1VZ77-20-12
25 1 -16 25,4 25 87 33 41 1VZ77-25-16
32 1-1/4 -20 31,8 38 102 38 60 1VZ77-38-20

Geprufte Armaturenserie flr Schlauchtypen:
177 7871C 797TC
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EO-3® Verbindungen Serie 77

VP

VP — Dichtkegel mit Uber-
wurfmutter mit ,vormontiertem
Indikatorring“

45° Bogen 1 H ey -
‘ T = | : =
i

Schlauch ID XXXXX-XX-XX
DN Zoll Size MM Rohr AD A B E W mm Bestellzeichen
12 1/2 -8 12,7 16 83 49 24 27 1VP77-16-8
20 3/4 -12 19,1 20 120 74 30 32 1VP77-20-12
25 1 -16 25,4 25 142 88 33 41 1VP77-25-16
32 1-1/4 -20 31,8 38 161 97 37 60 1VP77-38-20

Geprufte Armaturenserie flr Schlauchtypen:
177" _787TC 7971C
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Serie 77 EO-3® Verbindungen

VR

VR - Dichtkegel mit Uberwurfmutter
mit ,vormontiertem Indikatorring* ]

90° Bogen | ’a—: a1
11} |

LI i

S5
Schlauch ID I I XXXXX-XX-XX
DN Zoll Size MM Rohr AD A B E W mm Bestellzeichen
12 1/2 -8 12,7 16 77 42 45 27 1VR77-16-8
20 3/4 -12 19,1 20 108 62 60 32 1VR77-20-12
25 1 -16 25,4 25 131 77 69 41 1VR77-25-16
32 1-1/4 -20 31,8 38 151 87 78 60 1VR77-38-20

Geprufte Armaturenserie flr Schlauchtypen:
77 _787TC 7971C
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EO-3® Verbindungen Serie 46/48/77
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Rohre/Rohrbogen



Rohre/Rohrbogen

Angaben zu EO-Rohren

1. Stahlsorten, mechanische Eigenschaften, Ausfiihrungsart

EO-Stahlrohre

Stahlsorte Zugfestigkeit Streckgrenze Bruchdehnung
Rm ReH A5 (langs) Ausfilihrungsart
Feinkorngute E235N | 340 N/mm? min. 235 N/mm? min. 25% min. Nahtlos kaltgezogen, blank gegliht,

nach EN 10305-4 49.000 Ib/in? 34.000 Ib/in? DIN EN 10305-1 und 4

(St. 37.4 geman

DIN 1630/DIN 2391,

alte Bezeichnung)
U ini 232 - v

2. Priifungen und Bescheinigungen Wit = [m/s]

Alle Rohre werden einer zerstérungsfreien Dichtigkeits-
prufung unterzogen und zum Nachweis entsprechend ge-
kennzeichnet. Die Kennzeichnung ersetzt ein Werkszeug-

nis DIN EN 10204-2.2.

3. Empfohlene Biegeradien
Fir das Kaltbiegen von Rohren mit Biegevorrichtungen
oder von Hand wird ein Biegeradius von 3x RohrauBen-
durchmesser empfohlen.

4. SchweiBeignung und SchweiBbarkeit

Rohre aus E235N sind nach den bekannten Verfahren gut

schweiBBbar. Der erforderliche Schwei3zusatz ist nach DIN
EN 1600 und DIN EN 12072 Teil 1 unter Beriicksichtigung
des Verwendungszwecks und des SchweiBverfahrens aus-
zuwahlen.

5. Naherungsweise Berechnung des Durchfluss-
widerstandes gerader Rohrleitungen
Der Durchflusswiderstand und damit der Rohrleitungswir-
kungsgrad wird durch den Rohrinnendurchmesser, den
Volumenstrom (gemessen oder berechnet) sowie durch

die Eigenschaften des Mediums beeinflusst. Um mdéglichst

geringe Verluste im Rohrleitungssystem zu haben, ist weit-
gehendst laminare Strémung anzustreben.

Der Ubergang von der laminaren zur turbulenten Stro-
mung, die einen erhdhten Durchflusswiderstand bringt,

wird allgemein durch die Reynolds-Zahl Re 2320 definiert.
Da der Ubergang nicht scharf abgegrenzt ist, kann der
Ubergangsbereich praktisch nur messtechnisch erfasst

werden. Setzt man fir eine vereinfachte Berechnung den
Ubergang bei Re 2320 und die Rohrinnenflache als ,tech-
nisch glatt“ voraus, so lassen sich die Grenzgeschwindig-
keiten w krit bzw. die Grenzvolumenstrome V krit, bei de-
nen der Ubergang von der laminaren zur turbulenten Stré-
mung erfolgt, nach den folgenden Formeln abschétzen:

i
Verit. = 0.109 - d - v [I/min]

d; = Innen-ZJ in mm
v = kinematische Viskositat in mm?/s.
Zur ndherungsweisen Berechnung des Druckabfalls in

bar/1 m Rohrlange kénnen die nachfolgenden Formeln he-
rangezogen werden:

. Laminarer Bereich:

_0.32-W-v-p_6.79-\7-v-p[bar/1m]

p
v # - 10° o 10°

. Turbulenter Bereich:

0281 w75\,

Py

a2 . 10
-1.75 0.25
= 59 V47 v 3 p [bar/1 m]
d*" 10

w = Strdmungsgeschwindigkeit in m/s; v = kinemat. Visko-
sitat in mm?2/s;V = Volumenstrom in I/min.; p = Dichte des
Mediums in kg/m3; di = Rohrinnendurchmesser in mm.
Detailliertere Berechnungen des Durchflusswiderstands
setzen eine genaue Kenntnis des Rohrleitungssystems
und der Betriebsbedingungen voraus. Weitergehende Be-
rechnungsmethoden sind der einschlagigen Literatur zu
entnehmen.
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Rohre/Rohrbogen

Nahtlose EO-Rohre aus Stahl Werkstoff E235N (St. 37.4)
Toleranzen nach DIN EN 10305-4

Bestellzeichen Berechnungsdruck bar
Phosphatiert Cr(VI)- da Toleranz S di DIN DIN Berst-
und gedlt frei AuBen-&J Wanddicke | Innen-& 2413 | 2413 1l druck Gewicht
(mm) (mm) (mm) ruhend schwellend bar kg/m
R04X0.5 | R04X0.5CF 4 0,50 3,0 313 273 1160 0,047
R04X0.75CF 4 +0,08 0,75 2,5 470 391 1820 0,063
R04X1 R04X1CF 4 1,00 2,0 627 500 2700 0,074
RO5X1CF 5 +0,08 1,00 3,0 501 416 2120 0,099
R06X0.75CF 6 0,75 4,5 333 288 1150 0,103
R06X1 R06X1CF 6 1,00 4,0 444 372 1650 0,123
R06X1.5 | R06X1.5CF 6 +0,08 1,50 3,0 666 526 2550 0,166
RO6X2CF 6 2,00 2,0 692 662 >3500 0,197
R06X2.25CF 6 2,25 1,5 757 725 >3500 0,208
R08X1 RO8X1CF 8 1,00 6,0 333 288 1175 0,173
R08X1.5 | R08X1.5CF 8 +0,08 1,50 5,0 499 412 1925 0,240
R08X2 RO8X2CF 8 2,00 4,0 666 526 2500 0,296
R08X2.5CF 8 2,50 3,0 658 630 2650 0,339
R10X1 R10X1CF 10 1,00 8,0 282 248 900 0,222
R10X1.5 | R10X1.5CF 10 1,50 7,0 423 357 1450 0,314
R10X2 R10X2CF 10 +0,08 2,00 6,0 564 458 2025 0,395
R10X2.5CF 10 2,50 5,0 705 551 2675 0,462
R10X3CF 10 3,00 4,0 666 638 >3500 0,518
R12X1 R12X1CF 12 1,00 10,0 235 209 750 0,271
R12X1.5 | R12X1.5CF 12 1,50 9,0 353 303 1150 0,388
R12X2 R12X2CF 12 +0,08 2,00 8,0 470 391 1600 0,493
R12X2.5CF 12 2,50 7,0 588 474 2025 0,586
R12X3CF 12 3,00 6,0 705 551 2600 0,666
R12X3.5CF 12 3,50 5,0 651 624 0,734
R14X1.5CF 14 1,50 11,0 302 264 975 0,462
R14X2 R14X2CF 14 2,00 10,0 403 342 1325 0,592
R14X2.5CF 14 +0,08 2,50 9,0 504 415 1650 0,709
R14X3 R14X3CF 14 3,00 8,0 604 485 2200 0,814
14 3,50 7,0 705 551 2625 0,906
R15X1 R15X1CF 15 1,00 13,0 188 170 575 0,345
R15X1.5 | R15X1.5CF 15 1,50 12,0 282 248 950 0,499
R15X2 R15X2CF 15 +0,08 2,00 11,0 376 321 1275 0,641
15 3,00 9,0 564 458 2000 0,888
R16X1.5 | R16X1.5CF 16 1,50 13,0 264 233 850 0,536
R16X2 R16X2CF 16 +0,08 2,00 12,0 353 303 1175 0,691
R16X2.5 | R16X2.5CF 16 2,50 11,0 441 370 1500 0,832
R16X3 R16X3CF 16 3,00 10,0 529 433 1850 0,962
R18X1 R18X1CF 18 1,00 16,0 157 143 450 0,419
R18X1.5 | R18X1.5CF 18 1,50 15,0 235 209 700 0,610
R18X2 R18X2CF 18 +0,08 2,00 14,0 313 273 975 0,789
R18X2.5 | R18X2.5CF 18 2,50 13,0 392 333 1300 0,956
R18X3CF 18 3,00 12,0 470 391 1575 1,111
Oberflachenschutz: e Cr(VI)-frei:
* Rohre mit Innendurchmesser 1,5-5 mm: auBBen und innen geodlt. Diese Abmessungen sind auf3en Dickschicht passiviert
* Rohre ab 6 mm Innendurchmesser: auf3en und innen phosphatiert (Schichtdicke 8—12 um), innen gedlt.
und gedlt.
Berechnungsdriicke:
Die angegebenen Berechnungsdricke wurden errechnet Sicherheitsbeiwert S = 1,5 fir ruhende und schwellende Bean-
nach DIN 2413 Geltungsbereich | fiir vorwiegend ruhende spruchung, S = Wanddicke
Beanspruchung Faktor c zur Berucksichtigung der Wanddickenabweichung fur
p_ 20-K-s-c b ruhende und schwellende Beanspruchung = 0,8 fiir Rohr AD
- S-d, (bar) 4 und 5; 0,85 fur Rohr AD 6 und 8; 0,9 fur gréBere Rohr AD.

Werkstoffkennwert K=235N/mm?2 und DIN 2413 Geltungsbereich
Il fir schwellende Beanspruchung

_20-K-s-c
S - (da+s-c)
Werkstoffkennwert K = 226 N/mm? (Dauerschwellfestigkeit)
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Rohre/Rohrbogen

Nahtlose EO-Rohre aus Stahl (Fortsetzung) Werkstoff E235N (St. 37.4)
Toleranzen nach DIN EN 10305-4

Bestellzeichen Berechnungsdruck bar
Phosphatiert Cr(VI)- da Toleranz S di DIN DIN Berst-
und gedlt frei AuBen-&J Wanddicke | Innen-& 2413 | 2413 1l druck Gewicht
(mm) (mm) (mm) ruhend schwellend bar kg/m
R20X1.5CF 20 1,50 17,0 212 190 675 0,684
R20X2 R20X2CF 20 2,00 16,0 282 248 900 0,888
R20X2.5 R20X2.5CF 20 +0,08 2,50 15,0 353 303 1100 1,079
R20X3 R20X3CF 20 3,00 14,0 423 357 1400 1,258
R20X3.5CF 20 3,50 13,0 494 408 1650 1,424
R20X4CF 20 4,00 12,0 564 458 2000 1,578
R22X1.5 R22X1.5CF 22 1,50 19,0 192 173 550 0,758
R22X2 R22X2CF 22 +0,08 2,00 18,0 256 227 775 0,986
R22X2.5 | R22X2.5CF 22 2,50 17,0 320 278 1025 1,202
R22X3CF 22 3,00 16,0 385 328 1175 1,406
R25X2 R25X2CF 25 2,00 21,0 226 201 725 1,134
R25X2.5 R25X2.5CF 25 2,50 20,0 282 248 850 1,387
R25X3 R25X3CF 25 +0,08 3,00 19,0 338 292 1025 1,628
R25X4 R25X4CF 25 4,00 17,0 451 378 1500 2,072
R25X4.5 | R25X4.5CF 25 4,50 16,0 508 418 1625 2,275
R28X1.5 R28X1.5CF 28 1,50 25,0 151 138 425 0,980
R28X2 R28X2CF 28 2,00 24,0 201 181 600 1,282
R28X2.5 | R28X2.5CF 28 +0,08 2,50 23,0 252 223 750 1,572
R28X3 R28X3CF 28 3,00 22,0 302 264 900 1,850
R30X2CF 30 2,00 26,0 188 170 575 1,381
R30X2.5 R30X2.5CF 30 2,50 25,0 235 209 725 1,695
R30X3 R30X3CF 30 +0,08 3,00 24,0 282 248 850 1,998
R30X4 R30X4CF 30 4,00 22,0 376 321 1175 2,565
R30X5 R30X5CF 30 5,00 20,0 470 391 1600 3,083
R35X2 R35X2CF 35 2,00 31,0 161 147 450 1,628
R35X2.5 R35X2.5CF 35 2,50 30,0 201 181 600 2,004
R35X3 R35X3CF 35 +0,15 3,00 29,0 242 215 700 2,367
R35X4CF 35 4,00 27,0 322 280 960 3,058
R38X2.5CF 38 2,50 33,0 186 168 550 2,189
R38X3 R38X3CF 38 3,00 32,0 223 199 675 2,589
R38X4 R38X4CF 38 +0,15 4,00 30,0 297 260 900 3,354
R38X5 R38X5CF 38 5,00 28,0 371 318 1150 4,069
R38X6CF 38 6,00 26,0 445 373 1425 4,735
R38X7CF 38 7,00 24,0 519 427 1700 5,352
R42X2 R42X2CF 42 2,00 38,0 134 123 375 1,973
R42X3 R42X3CF 42 +0,2 3,00 36,0 201 181 575 2,885
R42X4 R42X4CF 42 4,00 34,0 269 237 850 3,749
R50X6 50 +0,2 6,00 38,0 338 292 6,511
R65X8 65 +0,3 8,00 49,0 347 299 11,246
Anmerkungen: Bei hdheren Temperaturen:
Bei den angegebenen Berechnungsdriicken wurden keine ist eine Kontrollrechnung nach DIN 2413 (vorwiegend ruhend
Korrosionszuschlage berilcksichtigt. Rohre mit einem Durch- beansprucht tiber 120°C) erforderlich.
messerverhaltnis von
da P 20-K-s-c
pm >2 wurden auch fir vorwiegend ruhende S(da-s - )
max.
Belastung nach DIN 2413 Geltungsbereich Il berechnet, Werkstoffkennwerte K bei hdheren Temperaturen
jedoch mit K=235N/mm?2.
Fur Anwendungsfélle, bei denen eine bestimmte Sicherheit Temperaturin °C | K nmme)
gegenuber dem Berstdruck verlangt wird und als zusétzliche bis 200 185
Entscheidungshilfe wurden gemessene Berstdriicke zusatz- bis 250 165

lich in die Rohrtabellen aufgenommen.

Zulassiger Temperaturbereich: —40° bis +120°C ohne
Druckabschlage.
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Wir von Parker setzen alles
daran, die Produktivitdt und
die Rentabilitat unserer
Kunden zu steigern, indem
wir die fiir ihre Anforderun-
gen besten Systemlésungen
entwickeln. Gemeinsam

mit unseren Kunden finden
wir stets neue Wege der
Wertschopfung. Auf dem
Gebiet der Antriebs- und
Steuerungstechnologien hat
Parker die Erfahrung, das
Know-how und qualitativ ho-
chwertige Komponenten, die
weltweit verfiigbar sind. Kein
anderer Hersteller bietet eine
so umfangreiche Produkt-
palette in der Antriebs- und
Steuerungstechnologie wie
Parker. Weitere Informa-
tionen erhalten Sie unter

der kostenlosen Rufnummer
00800 27 27 5374

Fluidtechnik

Schliisselmérkte
Hebezeuge
Landwirtschaft

Chemie und Petrochemie
Baumaschinen
Lebensmittelindustrie
Kraftstoff- und Gasleitung
Industrielle Anlagen

Life Sciences

Schifffahrt

Bergbau

Mobile Ausriistung
0Olund Gas

Erneuerbare Energien
Transportwesen

Schliisselprodukte
Ruickschlagventile

Verbindungstechnik fir Niederdruck
Fluid-Leitungssysteme
Versargungsleitungen flir Tiefseebohrungen
Diagnoseausriistung

Schlauchverbinder

Schiduche fir industrielle Anwendungen
Ankersysteme und Stromkabel
PTFE-Schiduche und -Rohre
Schnellverschiusskupplungen

Gummi- und Thermoplastschiduche
Rohrverschraubungen und Adapter
Rohr- und Kunststoffanschiiisse

ENGINEERING YOUR SUCCESS.

Antriebs- und Steuerungstechnologien von Parker

Luft- und Raumfahrt
Schliisselmérkte
Aftermarket-Services
Frachtverkehr

Motoren

Geschéftsflugverkehr und allgemeine Luftfahrt
Helikopter
Raketenwerfer-Fahrzeuge
Militérflugzeuge

Raketen

Energieerzeugung

Regionale Transporte
Unbemannte Flugzeuge

Schliisselprodukte
Flugsteuerungssysteme und
Antriebskomponenten

Motarsysteme und -komponenten
Fluidleitungssysteme und -komponenten
Fluid-Durchflussmessungs- und
Zerstdubungsgerdte
Kraftstoffsysteme und -komponenten
Inertisierung fiir Tanksysteme
Hydrauliksysteme und -komponenten
Warmemanagement

Réder und Bremsen

Hydraulik
Schliisselmérkte
Hebezeuge
Landwirtschaft
Alternative Energien
Baumaschinen
Forstwirtschaft
Industrielle Anlagen
Werkzeugmaschinen
Schifffahrt
Materialtransport
Bergbau

0l und Gas
Energieerzeugung
Milfahrzeuge
Erneuerbare Energien
LKW-Hydraulik
Rasenpflegegerdte

Schliisselprodukte
Akkumulatoren

Einbauventile
Elektrohydraulische Antriebe
Bediengeréte

Hybridantriebe
Hydraulik-Zylinder
Hydraulik-Motore und -Pumpen
Hydrauliksysteme
Hydraulikventile & -steuerungen
Hydrostatische Steuerung
Integrierte Hydraulikkreislaufe
Nebenantriebe
Antriebsaggregate

Drehantriebe

Sensoren

Kiéilte-Klimatechnik
Schliisselmérkte
Landwirtschaft

Klimatechnik

Baumaschinen
Lebensmittelindustrie
Industrielle Maschinen und Anlagen
Life Sciences

Ol'und Gas

Prézisionskiihlung
Prozesstechnik

Kaltetechnik

Transportwesen

Schliisselprodukte
Akkumulatoren

Aktuatoren

CO,-Regler

Elektronische Steuerungen
Filtertrockner
Handabsperrventile
\Wérmetauscher
Schlduche und Anschliisse
Druckregelventile
Kuhimittelverteiler
Sicherheitsventile

Pumpen

Magnetventile
Thermostatische Expansionsventile

Pneumatik
Schliisselmérkte

Luft- und Raumfahrt

Forderanlagen und Materialtransport
Industriglle Automation

Life Science und Medizintechnik
Werkzeugmaschinen
Verpackungsmaschinen
Transportwesen & Automobilindustrie

Schliisselprodukte
Druckluft-Aufbereitung
Messinganschliisse und -ventile
Verteilerblocke

Pneumatik-Zubehdr

Pneumatik-Antriebe und -Greifer
Pneumatik-Ventile und -Steuerungen
Schnellverschluss-Kupplungen
Drehantriebe

Gummi, Thermoplastschlduche und Anschliisse
Profile

Thermoplastrohre und -anschliisse
Vakuumerzeuger, -sauger und -sensoren

Elektromechanik
Schliisselmérkte

Luft- und Raumfahrt

Industrielle Automation

Life Science und Medizintechnik
Werkzeugmaschinen
\lerpackungsmaschinen
Papiermaschinen
Kunststoffmaschinen und Materialumformung
Metallgewinnung

Halbleiter und elektronische Industrie
Textiindustrie

Draht und Kabel

Schliisselprodukte
AC/DC-Antrigbe und -Systeme
Elektromechanische Aktuatoren,
Handhabungssysteme und Fihrungen
Elektrohydrostatische Aniriebssysteme
Elektromechanische Antriebssysteme
Bediengerdte

Linearmotoren

Schrittmotoren, Servomotoren, Antrigbe und
Steuerungen

Profile

Prozesssteuerung
Schliisselmérkte
Alternative Kraftstoffe
Biopharmazeutika
Chemische Industrie und Raffinerien
Lebensmittelindustrie

Marine und Schiffsbau
Medizin und Zahntechnik
Mikro-Elektronik
Nuklearenergie
Offshore-Olftrderung

Ol'und Gas

Pharmazeutika
Energieerzeugung

Zelistoff und Papier

Stahl

Wasser/Abwasser

Schliisselprodukte
Analysegeréte

Produkte und Systeme zur Bearbeitung
analytischer Proben

Anschliisse und Ventile zur chemischen
Injektion

Anschltisse, Ventile und Pumpen fir die Leitung
von Fluorpolymeren

Anschliisse, Ventile, Regler und digitale

Durchflussregler fur die Leitung hochreiner
Gase

Industrielle Mengendurchflussmesser/-regler
Permanente nicht verschweiBte
Rohrverschraubungen

Industrielle Prazisionsregler und Durchflussregler
Doppelblock- und Ablassventile fiir die
Prozesssteuerung

Anschliisse, Ventile, Regler und Mehrwege-
ventile fir die Prozesssteuerung

Filtration

Schliisselmérkte

Luft- und Raumfahrt
Lebensmittelindustrie

Anlagen und Ausristung fiir die Industrie
Life Sciences

Schifffahrt

Mobile Ausriistung

Ol'und Gas

Stromerzeugung und erneuerbare Energien
Prozesstechnik

Transportwesen

Wasserreinigung

Schliiisselprodukte
Analytische Gaserzeuger

Druckluftfilter und Trockner
Motorsaugluft-, Kihimittel-, Kraftstoff- und
Offilterungssysteme

Systeme zur Uberwachung des
Fliissigkeitszustands

Hydraulik- und Schmiermittelfilter
Stickstoff-, Wasserstoff- und Null-Luft-
Generatoren

Instrumentenfilter

Membran- und Faserfilter
Mikrofiltration

Steriluftfiliration

Wasserentsalzung, Reinigungsfilter
und -systeme

Dichtung & Abschirmung
Schliisselmérkte
Luft- und Raumfahrt
Chemische Verarbeitung
Gebrauchsgliter
Fluidtechnik

Industrie allgemein
Informationstechnologie
Life Sciences
Mikro-Elektronik

Militar

Ol'und Gas
Energieerzeugung
Erneuerbare Energien
Telekommunikation
Transportwesen

Schliisselprodukte
Dynamische Dichtungen
Elastomer-0-Ringe

Entwicklung und Montage von
elektromedizinischen Instrumenten

EMV-Abschirmung

Extrudierte und prézisionsgeschnittene/gefertigte
Elastomerdichtungen

Hochtemperatur-Metalldichtungen

Homogene und eingefligte Elastomerformen
Fertigung und Montage von medizinischen
Geréaten

Metall- und Kunststoff- Verbundstoff- Dichtungen
Abgeschirmte optische Fenster

Silikonrohre und -profile

Warmeleitmaterialien

Schwingungsdémpfer



Parker weltweit

Europa, Naher Osten,
Afrika

AE - Vereinigte Arabische
Emirate, Dubai

Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Osterreich, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Osteuropa, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com

AZ - Aserbaidschan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgien, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BG - Bulgarien, Sofia
Tel: +359 2 980 1344
parker.bulgaria@parker.com

BY - WeiBrussland, Minsk
Tel: +375 17 209 9399
parker.belarus@parker.com

CH - Schweiz, Etoy,
Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ - Tschechische Republik,
Klecany

Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Deutschland, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Danemark, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Spanien, Madrid
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finnland, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - Frankreich, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Griechenland, Athen
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU - Ungarn, Budadrs
Tel: +36 23 885 470
parker.hungary@parker.com

IE - Irland, Dublin
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT - Italien, Corsico (MI)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kasachstan, Almaty
Tel: +7 7273 561 000
parker.easteurope@parker.com

NL - Niederlande, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norwegen, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL - Polen, Warschau
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portugal, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Rumanien, Bukarest
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Russland, Moskau
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Schweden, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK - Slowakei, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Slowenien, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TR - Tiirkei, Istanbul
Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

UA - Ukraine, Kiew

Tel +380 44 494 2731
parker.ukraine@parker.com

UK - GroBbritannien, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - Republik Siidafrika,
Kempton Park

Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

Nordamerika

CA - Kanada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US - USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Asien-Pazifik

AU - Australien, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN - China, Schanghai
Tel: +86 21 2899 5000

HK - Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

IN - Indien, Mumbai
Tel: +91 22 6513 7081-85

JP - Japan, Tokyo
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR - Korea, Seoul
Tel: +82 2 559 0400

MY - Malaysia, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NZ - Neuseeland, Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapur
Tel: +65 6887 6300

TH - Thailand, Bangkok
Tel: +662 186 7000-99

TW - Taiwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987

Siidamerika

AR - Argentinien, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brasilien, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 800 727 5374

CL - Chile, Santiago
Tel: +56 2 623 1216

MX - Mexico, Toluca
Tel: +52 72 2275 4200

Europaisches Produktinformationszentrum
Kostenlose Rufnummer: 00 800 27 27 5374
(von AT, BE, CH, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR,
IE, IL, IS, IT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RU, SE,
SK, UK, ZA)
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Parker Hannifin GmbH
Pat-Parker-Platz 1

41564 Kaarst

Tel.: +49 (0)2131 4016 0
Fax: +49 (0)2131 4016 9199
parker.germany@parker.com
www.parker.com
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